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RECA sebS / sebSta

Im taglichen Einsatz millionenfach bewahrt

RECA sebS

Vorteile der RECA sebS Bohrschrauben

¢ Bohren, Gewindeformen und Verschrauben in einem Arbeitsgang > Zeitersparnis und Senkung der Montagekosten um bis zu 50 %
¢ Keine Span- und Ausrichtwerkzeuge notwendig > Beachtliche Reduzierung der Kosten fiir den Arbeitsmitteleinsatz

o Exakter Bohrdurchmesser, toleranzloses Gewinde > Sichere und dauerhafte Schraubverbindung

Besonderheiten der RECA sebS Bohrspitze
¢ Geschlagene Bohrspitze (im Gegensatz zu gefraster Bohrspitze) > Dichteres Materialgefiige macht die RECA sebS schneller und stabiler
¢ Bohrspitze hat fast keine Querschneide > kein Ankérnen notig und kein Verlaufen der Schrauben

M
Komer + Bohrer + Schraube = RECA sebS \

kpatentierte Schneidengeometriy

RECA sebSta

Selbstbohrende Bimetallschraube aus Edelstahl mit geharteter Stahlspitze

e Die selbstbohrende Schraube fiir die korrosionsbestandige Montage in Stahl und Aluminium.

¢ Spezielle Oberflachenbehandlung RUSPERT® (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

e Schiitzt die Stahlspitze vor Korrosion, schmiert gleichzeitig das Edelstahlgewinde beim Einschraubvorgang
und verhindert die KaltverschweiBung von Edelstahl.

Verarbeitungshinweis:

RECA sebSta missen immer soweit eingeschraubt werden bis nur noch die Gewindegange des Edelstahlteils (E) im Eingriff sind. Der
gehértete Kohlenstoffstahlanteil (S) muss vollstandig in das Profil geschraubt werden. Der gehértete Gewindeteil (G) formt das Gewin-
de im Stahlprofil vollstandig aus.

a N 0

Edelstahl A2 Stahl einsatz- E = Edelstahlteil
gehartet S = Kohlenstoffstahlanteil

G = Geharteter Gewindeteil
1 )

Befestigen Bohren £

f
k Gewindeformen j 0 ! )
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Verarbeitungsdrehzahlen fiir RECA sebS

Metall auf Metall

RECA sebS | Schrauben wie von selbst

Nenn-@ Materialstarken Verarbeitungs-
t+t, leerlaufdrehzahl*

mm mm N (min™')

2,9 0,7-1,9

3,5 0,7-2,25

4,2 1,75-3,0 1.700 - 2.500

4,8 1,75-4,4

5,5 1,75 - 5,25

63 20-6.0 1.200 - 1.800

* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten

Zug- und Scherkrafte fiir RECA sebS

Verarbeitungsdrehzahlen fiir RECA sebS mit
iiberlanger Bohrspitze

Nenn-@ Materialstarken Verarbeitungs-

mm t+t leerlaufdrehzahl*
mm in N (min-)

5,5 6,0-12,0 1.200 -1.800

* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten

d t, M.* Bauteil 1, t,
mm mm [Nm] zul. Scherkraft F, , [N] zul. Zugkraft F, , [N]
0,75 | 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 50 | 075 | 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0
0,75 2,0 700 | 750 | 800 | 700 300 | 300 | 300 | 300
1,0 2,5 950 | 1100 | 1150 | 1100 500 | 500 | 500 | 500
4,2 1,5 30 1250 | 1400 | 1850 850 | 850 | 850
2,0 ' 1400 | 1700 1000 | 1200
0,75 2,0 750 | 900 | 1000 | 750 | 750 250 | 250 | 250 | 250 | 250
1,0 2,5 950 | 1150 | 1500 | 1150 | 1150 500 | 500 | 500 | 500 | 500
4,8 1,5 1250 | 1550 | 2250 | 2250 | 2250 850 | 850 | 850 | 850
2,0 3,0 1500 | 1850 | 2500 | 2500 1150 | 1250 | 1250 | 1250
3,0 1500 | 2050 1150 | 1250 | 1250
= 0,75 3,0 800 | 900 | 1000 | 800 | 800 | 800 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250
% 1,0 10 900 | 1100 | 1350 | 1100 | 1100 | 1100 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
55 E 1.5 ' 1250 | 1500 | 2150 | 2150 | 2150 750 | 750 | 750 | 750 | 750
' o 2,0 50 1400 | 1800 | 2550 | 2550 | 2550 1150 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200
3,0 ' 1450 | 1950 | 3150 | 3150 1150 | 1650 | 2400 | 2400
4,0 6,0 1450 | 2100 1150 | 1650
0,75 2,5 650 | 800 | 1000 | 650 | 650 | 650 | 650 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350
1.0 3,0 900 | 1050 | 1400 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500
1.5 3,5 1300 | 1700 | 2300 | 2300 | 2300 | 2300 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950
6,3 2,0 50 1600 | 2000 | 2900 | 2900 | 2900 | 2900 1350 | 1350 | 1350 | 1350 | 1350 | 1350
3,0 ' 1600 | 2400 | 3850 | 3850 | 3850 1500 | 2150 | 2350 | 2350 | 2350 | 2350
4,0 6.0 1600 | 2400 | 4250 | 4250 1500 | 2150 | 3300 | 3300
5,0 ! 1600 | 2400 1500 | 2150 | 2150

Zug- und Scherkréafte fiir RECA sebS mit liberlanger Bohrspitze

d
mm

Bauteil
2,12

55

t, M, *
mm [Nm]
6,0 6,0
10,0 bis
12,0 8,0

zul. Scherkraft F, ,[N]

Bauteil 1, t,
zul. Zugkraft F, ,[N]

07510 | 15|20 |30 40| 50]|60/(075| 10| 15|20 | 30 | 40 | 50 | 60
1450 | 1850 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 800 | 1550 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600
1450 | 1850 | 2600 | 2600 | 2600 800 | 1550 | 2600 | 2600 | 2600

1450 | 1850 800 | 2600

Zellen ohne Angaben bedeuten, dass die max. Materialstarke Uberschritten wird. *MA Anzugsdrehmoment als Richtwert empfohlen. Die in oben stehender Tabelle
aufgefiihrten Kennwerte sind Anhaltswerte fiir die Vorauslegung einer Verbindung mit RECA sebS 6-Kt., Stahl verzinkt (Artikel-Vornr. 0214). Angegebene Werte gelten
fir Verbindungen (Bauteil 1 + 2) aus dem Material St 37. Verarbeitungsdrehzahlen und die Zug- und Scherkraft gelten NICHT fir Bimetallschrauben. Diese Werte finden

Sie auf Seite 13.




RECA sebS Sechskantkopf mit Bund und Unterkopfverzahnung

DIN: ahnlich wie DIN 7504-K
Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:

Befestigung von Kunststoffen und Dinnblechen auf Metallunter-
konstruktionen. Durch die angepresste Scheibe wird eine hohere
Flachenpressung erzielt und Spannungsrisse vermieden.

Artikel-Nr. dx Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0214 35 95 3,5x9,5 0,7-2,25 3,0 83 34 SW 5,5 500
0214 35 13 3,5x 13 0,7-2,25 3,0 83 34 SW 5,5 500
0214 42 13 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8.8 4,1 SW 7 500
0214 42 16 4,2x 16 1,75-3,0 4,5 8.8 4,1 SW 7 500
0214 42 19 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,8 41 SW7 500
0214 42 22 4,2x22 1,75-3,0 4,5 8.8 4,1 SW 7 500
0214 42 25 4,2 x 25 1,75-3,0 4,5 8.8 41 SW 7 500
0214 42 32 4,2x32 1,75-3,0 4,5 8,8 4,1 SW7 500
0214 48 13 4,8x 13 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
0214 48 16 4,8x 16 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
0214 48 19 4,8x19 1,75-44 50 10,5 4,3 SW 8 500
0214 48 22 4,8x22 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
0214 48 25 4,8 x 25 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
0214 48 32 4,8x32 1,75-44 5,0 10,5 4,3 SW 8 500
0214 48 38 4,8x38 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
0214 48 45 4,8 x 45 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 250
0214 48 50 4,8 x50 1,75- 4,4 5,0 10,5 43 SW 8 250
0214 48 60 4,8 x 60 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 50
0214 48 70 4,8 x 70 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 50
0214 48 85 4,8x85 1,75- 4,4 5,0 10,5 43 SW 8 50
0214 55 16 55x 16 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 500
0214 55 19 55x 19 1.75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 500
0214 55 22 5,5x 22 1,75-5,25 6,5 11,0 5,4 SW 8 500
0214 55 25 5,5x 25 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 500
0214 55 32 5,532 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 500
0214 55 38 5,5x38 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 250
0214 55 45 5,5 x 45 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 250
0214 55 50 5,5 x50 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 250
0214 55 60 5,5 x 60 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 50
0214 63 16 6,3x 16 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 500
0214 63 19 6,3x19 2,0-6,0 7.5 13,5 6.4 SW 10 500
0214 63 22 6,3x22 2,0-6,0 7,5 13,5 6.4 SW 10 500
0214 63 25 6,3 x25 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 500
0214 63 32 6,3x32 2,0-6,0 7.5 13,5 6,4 SW 10 250
0214 63 38 6,3x38 2,0-6,0 7,5 13,5 6.4 SW 10 250
0214 63 45 6,3 x 45 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 250
0214 63 50 6,3 x 50 2,0-6,0 75 13,5 6,4 SW 10 200
0214 63 60 6,3 x 60 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 100
0214 63 70 6,3x 70 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 100
0214 63 80 6,3 x 80 2,0-6,0 75 13,5 6,4 SW 10 100
0214 63 90 6,3 x 90 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 50
0214 63 100 6,3 x 100 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 50
0214 63 110 6,3x 110 2,0-6,0 75 13,5 6,4 SW 10 50
0214 63120 6,3 x 120 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 50
0214 63 130 6,3x 130 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 10 50
0214 63 140 6,3 x 140 2,0-6,0 75 13,5 6,4 SW 10 50
0214 63 150 6,3 x 150 2,0-6,0 75 13,5 6,4 SW 10 50

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

0702 640 570 SW5,5x70 mm, 1/4" E 6,3
0702 640 770 SW7x70mm, 1/4" E6,3
0702 640 870 SW8x70mm, 1/4" E6,3
0702 641 070 SW 10 x 70 mm, 1/4" E 6,3

Magnet-Nuss




RECA sebS Sechskantkopf mit Bund und iiberlanger Spitze

DIN: ahnlich wie DIN 7504-K
Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:
Zum Verschrauben von Stahlprofilen auf Stahlunterkonstruktionen

bis 12 mm
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0214 055 38 5,5x38 4,0-12,0 13,5 11,0 5.4 SW 38 250

Passender Bit:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
Magnet-Nuss 0702 640 870 SW8x70mm, 1/4" E6,3 1 _

RECA sebS Sechskantkopf mit Bund, Schlitz und Unterkopfverzahnung

DIN: dhnlich wie DIN 7504-L
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehértet
Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:

Besonders in der Elektrobranche, im Liiftungsbau und in der

Klima-/ Heizungstechnik. Durch den zuséatzlichen Schlitzantrieb

zB.: bei Wartungsarbeiten auch mit Schlitzschraubendreher 16sbar.
Liiftungsbau, Hallenbau, Schaltschrankbau, Heizungsbau und Silobau

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0214 042 13 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,8 4.1 SW7 500
0214 042 16 42x16 1,75-3,0 4,5 8,8 4.1 SW7 500
0214042 19 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8.8 4,1 SW7 500
0214 048 13 4,8x13 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
0214 048 16 48x16 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW8 500
0214048 19 48x19 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW8 500

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

Maanet-Nuss 0702 640 770 SW7x70mm, 1/4" E6,3 1
g 0702 640 870 SW8x70mm, 1/4" E 6,3 1




RECA sebS Linsenkopf mit Square-Drive und Unterkopfverzahnung

DIN: dhnlich wie DIN 7504-N )
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehartet 1 —
v , o VI L i e N
Oberflache: Verzinkt A2K - -
Anwendungsbeispiele:
Besonders geeignet fiir Liftungsanlagen, Klimagerate,
Lackieranlagen, Container, Schaltschranke, Leuchtreklamen,
Feuerschutztiiren, Rollladenkasten, Markisen usw. k|
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0210214 213 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 GroBe 2 2.500
0210214 216 4,2x 16 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 GroBe 2 2.500
0210214 219 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 GroBe 2 2.500
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
. 0702 660 225 | #2x25mm, 1/4" 6 =
Square-Drive 15705660250 | #2 x50 mm, 1/4" £ 6,3 6 et

Tipp:

Die Klemmwirkung des konischen Square-Drive-Bits asst die Schraube am Bit haften und erméglicht so eine Einhandmontage. Metallspane sammeln sich nicht an
der Antriebsspitze, wie dies bei der Verwendung eines magnetischen Bithalters der Fall ist. Passender Square-Drive Bit: Artikel-Nr. 0702 660 225.

RECA sebS Linsenkopf mit Torx

DIN:
Werkstoff:

Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:

ahnlich wie DIN 7504-N
Stahl einsatzgehartet

Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgange, Rohraufsétze oder Flansche AN E=Y
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche M l k lp
Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion [
Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
021123513 3,5x13 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 @T1X 10 1000
021123516 3,5x 16 0,7-2,25 3.0 6,9 2,6 @TX 10 1000
021123913 39x13 07-24 3,5 7,5 2,8 OTX20 1000
021123916 39x16 07-24 3,5 7,5 2,8 OTX20 1000
021123919 39x19 07-24 3,5 7,5 2,8 OTX20 1000
0211 23925 3,9x25 07-24 3,5 7,5 2,8 OTX20 1000
0211 239 32 3,9x32 07-24 3,5 7,5 2,8 OTX20 500
0211242 13 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OTX20 1000
0211242 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OTX20 1000
0211242 19 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OTX20 1000
0211242 22 4,2x22 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OTX20 1000
0211 242 25 4,2 x 25 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OTX20 1000
0211 248 16 4,8x16 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 @ T1X25 1000
0211248 19 4,8x19 1,75-4,4 5.0 9,5 3,55 @ TX 25 1000
0211 248 22 4,8 x22 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 @ TX 25 1000
0211 248 25 4,8 x 25 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 @ T1X25 500
0211 248 32 4,8x32 1,75-4,4 5.0 9,5 3,55 @ TX25 500
0211 248 38 4,8 x38 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 @ 17X 25 500
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 311 002 @ TXW 10 x 25 mm, 1/4" 12 = =
EVO TX 0702311 070 @ TXW 10 x 70 mm, 1/4" 3
0702 312 002 OTXW 20 x 25 mm, 1/4" 12 S =
(TXWx1) 0702312070 | OTXW 20 x 70 mm, 1/4” 3
0702 312 502 @ TXW 25 x 25 mm, 1/4" 12 il




RECA sebS Linsenkopf mit Kreuzschlitz

DIN: ahnlich wie DIN 7504-N
Werks"c.off. Stah] einsatzgehartet }'@' 4 . BT
Oberflache: Verzinkt A2K
Anwendungsbeispiele: ,‘N ' v = ¢
Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgange, Rohraufsétze oder Flansche k Ip }
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche d ' |
Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion
Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
02112913 2,9x13 0,70 - 1,90 2,5 5,6 2,2 OPH 1 1000
021129 16 2,9x 16 0,70 - 1,90 2,5 5,6 2,2 OPH 1 1000
02112919 29x19 0,70 - 1,90 2,5 5,6 2,2 OPH1 1000
02113595 3,5x9,5 0,70 - 2,25 3,0 6,9 2,6 O PH2 1000
02113513 3,5x 13 0,70 - 2,25 3,0 6,9 2,6 OPH2 1000
02113516 3,5x 16 0,70 - 2,25 3,0 6,9 2,6 O PH?2 1000
02113519 35x19 0,70 - 2,25 3,0 6,9 2,6 O PH?2 1000
021135 22 3,522 0,70 - 2,25 3,0 6,9 2,6 O PH2 1000
0211 35 25 3,5x25 0,70 - 2,25 3,0 6,9 2,6 O PH 2 1000
02113913 39x13 0,70-2,40 35 75 2,8 O PH2 1000
02113916 3,9x 16 0,70 - 2,40 3,5 7.5 2.8 O PH2 1000
02113919 39x19 0,70 - 2,40 3,5 7,5 2,8 O PH 2 1000
021139 22 3,9x22 0,70 - 2,40 3,5 7,5 2,8 O PH?2 1000
021139 25 3,9x25 0,70 - 2,40 3,5 7.5 2.8 O PH2 1000
0211 39 32 3,9x32 0,70 - 2,40 3,5 7,5 2,8 O PH 2 500
02114213 42x13 1,75 - 3,00 4,5 8,2 3,05 O PH?2 1000
02114216 4,2x16 1,75 - 3,00 4,5 8,2 3,05 O PH2 1000
02114219 42x19 1,75 - 3,00 4,5 8,2 3,05 O PH 2 1000
0211 42 22 4,2x22 1,75 - 3,00 4,5 8,2 3,05 O PH?2 1000
021142 25 4,2 x25 1,75 - 3,00 4,5 8,2 3,05 OPH2 1000
0211 42 32 4,2x32 1,75 - 3,00 4,5 8,2 3,05 O PH?2 500
02114813 48x13 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 1000
021148 16 48x16 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 1000
0211 4819 48x19 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH 2 1000
0211 48 22 48x22 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 1000
0211 48 25 4,8 x25 1,75-4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 500
0211 48 32 4,8x32 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH 2 500
0211 48 38 4,8x38 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 500
0211 48 45 4,8 x 45 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 100
0211 48 50 4,8 x 50 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 100
0211 48 60 4,8 x 60 1,75 - 4,00 5,0 9,5 3,55 O PH2 100
02115519 55x 19 1,75-5,25 6,5 10,8 3,95 @ PH3 100
0211 55 22 5,5x 22 1,75 - 5,25 6,5 10,8 3,95 @ PH3 100
0211 55 25 55x25 1,75-5,25 6,5 10,8 3,95 @ PH3 100
021155 32 5,5 X 32 1,75 - 5,25 6,5 10,8 3,95 @ PH3 100
0211 55 38 5,5x 38 1,75 - 5,25 6,5 10,8 3,95 @ PH3 100
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 111025 OPH 1x25mm, 1/4" 12 —
0702 111050 OPH 1x50 mm, 1/4" E 6,3 6 i m b
Phillips 0702 112 025 OPH2x25mm, 1/4" 12 - ﬁﬁ ' -
0702 112 050 OPH2x50mm; 1/4" E6,3 6 ” ‘
0702 113 025 @ PH 3 x25mm, 1/4" 12 - ———"
0702 113050 | @ PH3 x50 mm; 1/4" £ 6,3 6 —_— ==

Artikel-Nr. System Lange in mm

Schnellwechselfutter: Feste und wackelfreie Verbindung zwischen Maschine und Bit, die durch
einfaches Vorschieben der Hiilse betatigt wird.

0702 814 052 System 1/4" £ 6,3 52 .
0702 814 077 System 1/4" E 6,3 77 ¥ ]
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RECA sebS Minipoint Linsenkopf mit Kreuzschlitz

DIN:
Werkstoff:
Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:

ahnlich wie DIN 7504-N
Stahl einsatzgehartet

Besonders fir den Einsatz von Diinnblechen geeignet
Im Liftungsbau, Heizungsbau und Hallenbau:
Verschrauben von diinnwandigen Trapezprofilen

auf Stahlunterkonstruktionen bis max. 2 mm

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0211 003 910 4,0x10 03-20 2,5 10,5 3,0 OPH2 1000
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
. 0702 112 025 O PH 2 x 25 mm; 1/4" 12 . a= #
Phillips 0702112050 | O PH2 x50 mm; 1/4" £ 6,3 6 B = .

RECA sebS Linsenkopf mit angepresster Scheibe

Werkstoff:
Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:

Stahl einsatzgehartet

Zur Befestigung von Kunststoffen und Diinnblechen auf Metallunter-
konstruktionen. Durch die angepresste Scheibe wird eine héhere
Flachenpressung erzielt und damit kdnnen Spannungsrisse

vermieden werden.

) o

a

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhohe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip

0218413 4,2x13 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 OPH2 500

0218416 4,2x 16 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 OPH2 500

0218419 4,2x19 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 OPH2 500

0218 425 4,2 x 25 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 OPH2 500

0218432 4,2x32 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 OPH2 500

0218513 4,8x13 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 500

02185 16 4,8x 16 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 500

0218522 4,8x22 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 500

0218535 4,8 x 35 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 500

02185 40 4,8 x40 1,75-44 5,0 12,5 3.0 OPH2 200

0218550 4,8 x 50 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 100

02185 60 4,8 x 60 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 50

0218570 48x70 1,75-44 5,0 12,5 3,0 OPH2 50

02185 80 4,8 x 80 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 50
Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

- 0702 112 025 QO PH 2 x25 mm; 1/4" 12 s a=

il 0702 112050 | O PH 2 x50 mm; 1/4” E 6,3 6 = ; —
Artikel-Nr. System Léange in mm

Bit-Click: Das innovative Aufnahmesystem: Der Bit kann ohne vorschieben der Hiilse eingelegt

werden. Beim Herausnehmen entriegelt die Aufnahme, so dass selbst die kleinsten Antriebe
miihelos entnommen werden kénnen. Nur im System E 6,3 lieferbar.

0702 815 050

ohne Magnet

50

0702 816 050

mit Magnet

50

R 1]



RECA sebS Linsenkopf mit angepresster Scheibe

Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Schwarz verzinkt A2S

Anwendungsbeispiele:
Zur Befestigung von Kunststoffen und Diinnblechen auf Metallunter-

konstruktionen. Durch die angepresste Scheibe wird eine hohere

Fldchenpressung erzielt und damit kdnnen Spannungsrisse L 9
vermieden werden.
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
02182413 4,2x13 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 O PH 2 500
0218 24 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 QPH?2 500
021824 19 4,2x19 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 OPH2 500
0218 24 25 4,2 x 25 1,75-3,0 4,5 11,0 2,5 QO PH2 500
0218 25 16 48x16 1,75- 4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 500
0218 25 22 4,8 x22 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH2 500
0218 25 35 4,8 x 35 1,75-4,4 5,0 12,5 3,0 OPH?2 500
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
- 0702 112 025 QO PH 2 x 25 mm; 1/4" 12 s ﬁﬁ ]I=E=
s 0702 112050 | O PH 2 x 50 mm; 1/4" E 6,3 6 = ;

RECA sebS Senkkopf mit Torx

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehartet

Oberflache: Verzinkt A2K :
TS

Anwendungsbeispiele:
Verschrauben von Stahlprofilen auf Stahlunterkonstruktionen im AuBenbereich.

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhohe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip

0212 23513 3,5x13 0,7-2,25 3,0 6,8 2,5 @ T1X10 1000
0212 235 16 3,5x16 0,7-2,25 3,0 6,8 2,5 @TX 10 1000
0212 23519 3,5x19 0,7-2,25 3,0 6,8 2,5 @ 71X 10 1000
0212 235 25 3,5x25 0,7-2,25 3,0 6,8 2,5 @TX10 1000
0212 23913 39x13 07-24 3,5 8,1 2,8 OTX20 1000
0212 23916 39x16 07-24 3,5 8,1 2,8 OTX20 1000
0212 23919 3,9x19 07-24 3,5 8,1 2,8 OTX20 1000
0212 239 22 39x22 07-24 3,5 8,1 2,8 OTX20 1000
0212 239 25 3,9x25 07-24 3,5 8,1 2,8 OTX20 1000
0212 23932 39x32 07-24 3,5 8,1 2,8 OTX20 500
0212 242 13 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,1 3,1 OTX20 1000
0212 242 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,1 3,1 OTX20 1000
0212 242 19 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,1 3,1 OTX20 1000
0212 242 22 4,2 x22 1,75-3,0 4,5 8,1 3,1 OTX20 1000
0212 242 25 4,2 x 25 1,75-3,0 4,5 8,1 3,1 OTX20 1000
0212 242 32 4,2x32 1,75-3,0 4,5 8,1 3,1 OTX20 500
0212 248 19 48x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3.5 @ TX 25 1000
0212 248 22 4,8 x22 1,75-4,4 5,0 9,5 3,5 @ T1X25 1000
0212 248 25 4,8 x25 1,75-4,4 5.0 9,5 3,5 @ TX 25 500
0212 248 32 4,8 x32 1,75-4,4 5,0 9,5 3,5 @ T1X25 500
0212 248 38 4,8 x38 1,75-4,4 5,0 9,5 3,5 @ TX25 500
0212 248 45 4,8 x 45 1,75-4,4 5,0 9,5 3,5 @ TX 25 300
0212 248 50 4,8 x50 1,75-4,4 5,0 9,5 3,5 @ TX 25 300

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

EVO Tx 0702311002 | @ TXW 10 25 mm, 1/4" 12 el

(TXW X 1) 0702 312 002 O TXW 20 x 25 mm, 1/4" 12 - =

0702 312 502 @ TXW 25 x 25 mm, 1/4" 12 ua

1"
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RECA sebS Senkkopf mit Kreuzschlitz

DIN:
Werkstoff:

Oberflache: Verzinkt A2K

ahnlich wie DIN 7504-P
Stahl einsatzgehértet

Anwendungsbeispiele: dP ol T
Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgange, Rohraufsatze oder Flansche i 7 P
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche
Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion
Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
02122913 2,9x13 0,7-1,9 2,5 5,5 1,7 OPH 1 1000
02123513 3,5x13 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 OPH2 1000
02123516 3,5x 16 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 OPH2 1000
02123519 3,5x19 07-2,25 3.0 6,8 2,1 OPH?2 1000
02123522 3,5x22 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 OPH2 1000
0212 3525 3,5x25 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 OPH2 1000
02123913 3,9x13 07-2.4 3,5 7.5 2.3 OPH2 1000
02123916 3,9x16 07-24 3,5 7.5 23 OPH2 1000
02123919 3,9x19 07-24 3,5 7.5 23 OPH2 1000
02123922 3,9x22 07-24 3,5 7.5 23 OPH2 200
02123925 3,9x25 07-24 3,5 7.5 23 OPH2 1000
02123932 3,9x32 07-24 3,5 7.5 23 OPH2 200
02124213 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 1000
021242 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 1000
02124219 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 1000
0212 42 22 4,2x22 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 1000
021242 25 4,2x25 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 1000
021242 32 4,2x32 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 500
0212 48 16 4,8x16 1,75- 4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 1000
02124819 4,8x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 1000
0212 48 22 4,8x22 1,75- 4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 1000
0212 48 25 4,8 x25 1,75- 4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
0212 48 32 4,8x32 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
0212 48 38 4,8x38 175- 4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
0212 48 45 4,8 x 45 1,75- 4,4 5,0 9,5 3,0 OPH?2 300
0212 48 50 4,8 x50 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 100
0212 55 25 5,5 x 25 1,75 - 5,25 6.5 10,8 3,4 @ PH3 1000
0212 55 38 5,5 x 38 1,75 - 5,25 6.5 10,8 3,4 @ PH3 1000
0212 55 50 5,5 X 50 1,75 - 5,25 6,5 10,8 3.4 @ PH3 500
0212 63 38 6,3 x38 2,0-6,0 7,5 12,4 3.8 @ PH3 500
0212 63 50 6,3 x50 2,0-6,0 7.5 12,4 3.8 @ PH3 500
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 111 025 O PH 1x25mm, 1/4" 12 —
0702 111050 O PH 1x50 mm, 1/4" E 6,3 6 i m P""
Phillips 0702 112 025 O PH 2 x25mm, 1/4" 12 . ﬁ'= p—
0702 112 050 O PH 2 x50 mm; 1/4" £ 6,3 6 -". -
0702 113 025 @ PH3x25mm, 1/4" 12 - w———
0702 113050 | @ PH3 x50 mm; 1/4" £ 6,3 6 —_— ==
Artikel-Nr. System Lange in mm

Schnellwechselfutter: Feste und wackelfreie Verbindung zwischen Maschine und Bit, die durch

einfaches Vorschieben der Hiilse betatigt wird.

0702 814 052

System 1/4" E 6,3

52

0702 814 077

System 1/4" E 6,3

77




Metall auf Metall

RECA sebSta | die Bimetall-Schraube

Zug- und Scherkréfte fiir RECA sebSta Verarbeitungsdrehzahlen fiir RECA sebSta mit
tiberlanger Bohrspitze
Nenn-@ Materialstérken Verarbeitungs- Nenn-@ Materialstarken Verarbeitungs-
mm t+t leerlaufdrehzahl* mm t+1, leerlaufdrehzahl*
mm in N (min-) mm in N (min-)
4,2 1,75-3,0 1700 - 2500 5,5 6,0-12,0 1.200 -1.800
4,8 1,75-44 1700 - 2500 * Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten
5,5 1,75-5,25 1200 - 1800
6,3 2,0-6,0 1200 - 1800

* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten

Verarbeitungsdrehzahlen fiir RECA sebSta

d t, M,* Bauteil 1, t,
mm mm [Nm] zul. Scherkraft F, ,[N] zul. Zugkraft F, , [N]
0,75 | 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 50 | 075 | 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0
0,75 550 | 600 | 750 | 550 300 | 300 | 300 | 300
1,0 20 700 | 850 | 1050 | 850 500 | 500 | 500 | 500
4,2 1,5 ' 1000 | 1300 | 1800 850 | 850 | 850
2,0 1200 | 1650 1200 | 1200
0,75 650 | 750 | 800 | 650 | 650 250 | 250 | 250 | 250 | 250
1,0 900 | 1000 | 1150 | 1100 | 1100 400 | 400 | 400 | 400 | 400
48 1,5 2.0 1250 | 1450 | 1700 | 1700 | 1700 800 | 800 | 800 | 800
2,0 1300 | 1500 | 2000 | 2000 1250 | 1250 | 1250 | 1250
3,0 1350 | 1700 1700 | 2300 | 2300
= 0,75 700 | 800 | 950 | 700 | 700 | 700 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
= 1,0 950 | 1150 | 1450 | 1150 | 1150 | 1150 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450
% 15 1200 | 1450 | 1850 | 1850 | 1850 800 | 800 | 800 | 800 | 800
55 < 2,0 2,0 1300 | 1550 | 2050 | 2050 | 2050 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200
3,0 1500 | 1850 | 2500 | 2500 1750 | 1950 | 2150 | 2150
4,0 1700 | 2150 1750 | 1950
0,75 700 | 800 | 900 | 700 | 700 | 700 | 700 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 350
1,0 20 950 | 1150 | 1300 | 1150 | 1150 | 1150 | 1150 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 500
1,5 ' 1200 | 1550 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 850 | 850 | 850 | 850 | 850 | 850
6,3 2,0 1600 | 1900 | 2500 | 2500 | 2500 | 2500 1050 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050
3,0 1800 | 2250 | 3150 | 3150 | 3150 1900 | 2300 | 2300 | 2300 | 2300
4,0 3,0 1950 | 2600 | 3500 | 3500 1900 | 2450 | 3300 | 3300
5,0 1950 | 2600 1900 | 2450 | 2450

Zug- und Scherkrafte fiir RECA sebSta mit iiberlanger Bohrspitze

d t, M,* Bauteil 1, t,

mm mm | [Nm] zul. Scherkraft F, , [N] zul. Zugkraft F,  [N]

075 | 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 [ 075 | 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5.0 6,0
6,0 6,0 | 1450 | 1850 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 800 | 1550 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600
10,0 | bis | 1450 | 1850 | 2600 | 2600 | 2600 800 | 1550 | 2600 | 2600 | 2600

12,0 | 8,0 | 1450 | 1850 800 | 2600

Zellen ohne Angaben bedeuten, dass die max. Materialstarke tberschritten wird. *MA Anzugsdrehmoment als Richtwert empfohlen. Die in oben stehender Tabelle
aufgefiihrten Kennwerte sind Anhaltswerte fir die Vorauslegung einer Verbindung mit RECA sebSta 6-Kt., Stahl verzinkt (Artikel-Vornr. 0214 81). Angegebene Werte
gelten fir Verbindungen (Bauteil 1 + 2) aus dem Material St 37. RECA sebSta sind bis zu einer Stahlgiite von St 52 einsetzbar. Die Verarbeitung in Edelstahimaterialien ist
im Einzelfall moglich. Hierzu sollten Eigenversuche vorgenommen werden. Verarbeitungshinweis: RECA sebSta miissen immer soweit eingeschraubt werden, bis nur noch
die Gewindegénge des Edelstahlteils (E) im Eingriff sind. Der gehértete Kohlenstoffanteil (S) muss vollstandig in das Profil geschraubt werden. Der gehartete Gewindeteil
(G) formt das Gewinde im Stahlprofil vollstandig aus.

Bauteil
2t

55

13



RECA sebSta Sechskantkopf mit Bund

DIN: ahnlich wie DIN 7504-K f l‘ - PPTTO—
Werkstoff:  Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze _ };’ i | ansaiic, oo
Oberflache: RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

=
=
Anwendungsbeispiele: M T
Fassadenbau, Wintergartenbau, Aluminium-Verkleidungen k|, | ~

Artikel-Nr. dx Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE

durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip

0214 814 225 4,2x25 1,75-3,0 4,5 8,8 41 SW7 500

0214 814 825 4,8x25 1,75-4,4 5,0 10,5 54 SW 8 500

0214 814 832 4,8 x32 1,75-4,4 5,0 10,5 54 SW 8 500

0214 815 525 5,5x 26 1,75-5,25 6,5 11,0 5.4 SW 8 500

0214 815 550 5,5 x50 1,75-5,25 6,5 11,0 54 SW 8 250

0214 816 325 6,3 x 25 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 3/8" 100

0214 816 332 6,3 x32 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 3/8" 250

0214 816 338 6,3 x38 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 3/8" 250

0214 816 350 6,3 x50 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 3/8" 250

0214 816 360 6,3 x 60 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 3/8" 100

0214 816 370 6,3x70 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW3/8" 100

0214 816 385 6,3 x 85 2,0-6,0 7,5 13,5 6,4 SW 3/8" 50
Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

0702 640 770 SW7x70mm, 1/4" E6,3 1
Magnet-Nuss | 0702640870 | SW8x 70 mm, 1/4" £6,3 1 _
0702 643 870 SW3/8" x 70 mm, 1/4" E 6,3 1

RECA sebSta Sechskantkopf mit Bund und Gberlanger Spitze

DIN: ahnlich wie DIN 7504-K
Werkstoff:  Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze q" 2:( P iy S —

- "‘“'"“I}}U'}\—-——_
W

Oberflache: RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

Anwendungsbeispiele:
Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgange, Rohraufsatze oder Flansche \
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche dy |

Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion

Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen

Fiir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen auf Aluminium- und
Stahlunterkonstruktionen bis 12 mm

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip

0214 825 538 55x38 4,0-12,0 13,5 11,0 5,2 SW 8 250

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
Magnet-Nuss 0702 640 870 SW8x70mm, 1/4" E6,3 1 —




RECA sebSta Linsenkopf mit Kreuzschlitz

DIN: dhnlich wie DIN 7504-N
Werkstoff:  Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze |- b ’ liA bbb EkA A
Oberflache: RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung) )

Anwendungsbeispiele:

Verschrauben von Stahlprofilen auf Stahlunterkonstruktionen im ﬂ K }

Ip
AuBenbereich sowie im Fassadenbau ' [
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0211835 16 3,5x 16 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 OPH?2 500
021183519 3,5x19 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 OPH2 100
0211 842 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OPH?2 100
0211 842 19 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OPH?2 100
0211 842 25 4,2x25 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OPH 2 100
0211 842 32 4,2 x32 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OPH?2 100
0211 842 38 4,2 x 38 1,75-3,0 4,5 8,2 3,05 OPH?2 100
0211 848 16 48x16 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OPH 2 100
0211 848 19 48x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OPH 2 100
0211 848 25 4,8 x 25 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OPH?2 100
0211 848 32 4,8x32 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OPH 2 100
0211 848 38 4,8 x38 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OPH?2 100
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
L 0702 112 025 O PH 2 x 25 mm; 1/4" 12 = ﬁ=
Phillips 0702 112050 | O PH2x 50 mm; 1/4” £6,3 6 5 ]
Artikel-Nr. System Léange in mm

Schnellwechselfutter: Feste und wackelfreie Verbindung zwischen Maschine und Bit, die durch
einfaches Vorschieben der Hiilse betatigt wird.

0702 814 052 System 1/4" E 6,3 52 ¥ :.
0702 814 077 System 1/4" E 6,3 77 — 4
Bit-Click: Das innovative Aufnahmesystem: Der Bit kann ohne vorschieben der Hiilse eingelegt

werden. Beim Herausnehmen entriegelt die Aufnahme, so dass selbst die kleinsten Antriebe
miihelos entnommen werden kénnen. Nur im System E 6,3 lieferbar.

0702 815 050 ohne Magnet 50 ﬁ:l‘
0702 816 050 mit Magnet 50
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RECA Fliigel sebS Senkkopf, mit Frasrippen und Torx

RECA Fliigel sebS Senkkopf, mit Frasrippen und Torx

RECA Fliigel sebS Senkkopf, mit Torx (ohne Frasrippen)
RECA Fliigel sebS Senkkopf, mit Frasrippen und Kreuzschlitz
RECA Fliigel sebS Tellersenkkopf, mit Frasrippen und Torx
RECA Fliigel sebS Tellersenkkopf, mit Torx (ohne Frasrippen)

RECA FIUgeI sebSta Senkkopf, mit Frésrippen und Torx



Holz auf Metall

Schrauben die beflligeln

Informationen RECA Fliigel sebS:
e Dies sind selbstbohrende Schrauben zum Verbinden von Hart- und Weichholz auf Stahlunterkonstruktionen
® Besonders geeignet fiir die Verschraubung von Hartholz- und Pressmaterialbeplankungen

Funktionsprinzip der RECA Fliigel sebS:

1. Die Bohrspitze bohrt das Holz entsprechend dem AuBendurchmesser der Fligel auf

Dadurch wird ein Zwangsvorschub der Schraube vermieden

Nach dem Durchbohren des Holzes trifft die Bohrspitze auf die Stahlkonstruktion und beginnt das Kernloch fiir das Gewinde zu bohren
Die Fliigel brechen beim Auftreffen auf die Stahlkonstruktion ab

Ist die Bohrspitze durch das Metall, wird von den ersten Gewindegangen das Gewinde geschnitten

Die Schraube dreht sich in das selbstgeschnittene Gewinde ein und verbindet Holz und Metall

Bei Schrauben mit Frasrippen (flr Hartholz) erfolgt ein selbststandiges Versenken des Schraubenkopfes

NowuswN

Metallkonstruktion (t.)
Holzkonstruktion (t,)

[[: J

)

Einsatzbereich der RECA Fliigel sebSta:

Die selbstbohrende Bimetallschraube aus Edelstahl und gehartetem Stahl (Spitze), fiir die korrosionsbestédndige Montage von Holz und
Metall. Die spezielle Oberflachenbeschichtung RUSPERT® (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung) schiitzt die Stahlspitze vor Korrosion
und verhindert gleichzeitig die KaltverschweiBung des Edelstahlgewindes mit dem Grundmaterial.

Die Verarbeitung in Edelstahlmaterialien ist im Einzelfall moglich
Um eine sachgerechte Montage zu gewahrleisten, sollten im Vorfeld Eigenversuche vorgenommen werden.

Verarbeitungshinweise RECA Fliigel sebS: Verarbeitungshinweise RECA Fliigel sebSta:
Nenn-@ Lénge | Materialstarke Materialstarke Nenn-@ Lange | Materialstarke Materialstarke
mm mm Holz Stahl mm mm Holz Stahl
Max. t, Min. t, Max. t, Max. t, Min. t, Max. t,
mm mm mm mm mm mm
3.9 25 13 1,5 2,4 4,2 32 16 2 3
4,2 32 18 2 3 48 38 20 ) 44
43 38 23 ) 44 44 25
' 50 35 ' 55 30
38 18 55 65 40 2,5 5,25
45 25 90 65
50 30
5,5 o5 35 2,5 5
60 40
70 50
45 20
50 25
55 30
60 35
6,3 65 40 3 6
70 45
80 55
85 60
100 75
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RECA Flugel sebS Senkkopf mit Frasrippen und Torx

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P
Werks'prf: Stahl einsatzgehartet . ? twf___ﬁ
Oberflache: Gelb verzinkt A2C -
Anwendungsbeispiele: VBV
Kunststofffensterbau: Befestigen der Innenaussteifung im Kunststoffprofil. d, ; Ip
Befestigen der Beschldge, wenn sich die Aussteifung unter dem Beschlag 1 P
und dem Kunststofffenster befindet.
Aluminiumfensterbau: Aufschrauben von Anschlussblechen und Winkeln auf das Alufenster.
Befestigung von Holz auf Stahlunterkonstruktionen
Artikel-Nr. dx Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Antrieb VPE
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip
0215 242 32 42x32 2,0-3,0 8,4 8,1 OTX20 500
0215 248 38 4,8x38 2,0-44 8,4 9,5 ® 71X 25 500
0215 248 50 4,8x50 2,0-4,4 8,4 9,5 ®T1X 25 500
0215 255 45 5,5 X 45 2,5-5,25 1,4 10,8 @71X30 500
0215 255 50 5,5 x 50 2,5-5,25 11,4 10,8 @ T1X 30 500
0215 263 65 6,3 X 65 3,0-6,0 12,4 12,4 @TX 30 100
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 332 002 O TX 20 x 25 mm, 1/4" 12 E ==
0702 332 007 OTX20x70mm, 1/4" E6,3 3
0702 332 015 O TX 20 x 152 mm, 1/4" E 6,3 3
0702 332 502 @ TX 25x 25 mm, 1/4" 12 —==
Torx 0702 332 507 @ TX 25x70 mm, 1/4" E 6,3 3 O
0702 332 515 @ TX 25x 152 mm, 1/4" E 6,3 3 o
0702 333 002 @ TX30 x 25 mm, 1/4" 12 =
0702 333 007 @ TX30x70mm, 1/4" E6,3 3
0702 333 015 @ TX 30 x 152 mm, 1/4" E 6,3 3
Bit-Set TX + Bithalter
Artikel-Nr. 0702 930 072
@ 3 oK 3 K ® ® @ o
X 10 TX 15 TX 15 TX 20 TX 20 TX 25 TX 25 TX 30 TX 40
0702 331 002 0702 331 502 0702 332 002 0702 332 502 0702 333 002 | 0702 334 002
RECA Bit Set TX
Artikel-Nr. 0702 930 083
@T1Xx10 @T1Xx10 @T1X10
X 15 X 15 X 15
X 15 X 15 X 15
X 20 £ITX 20 ITX 20 Universalhalter
OITX 20 $ITX20 OITX 20 mit Sprengring und
Magnet 75 mm,
& TX 25 & TX 25 & TX 25 Artikel-Nr.
®TX 25 #TX 25 W®TX 25 0702 812 075
@T1X30 @71x30 @71x30
@71Xx30 @T1X30 @T1X30
QX 40 QX 40 QX 40




RECA Flugel sebS Senkkopf mit Frasrippen und Torx

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Verzinkt A2K

Ausfiihrung: UNF-Gewinde (Zollfeingewinde)

Anwendungsbeispiele:
Zum Verschrauben von Hart- und Weichholz auf Stahlunterkonstruktionen. dy | |
Besonders geeignet fiir Verschraubungen im Fahrzeug-, Anhanger- und Containerbau

Technischer Hinweis:
Verarbeitungsdrehzahlen: @ 6,3 mm mit 700 - 900 U/min

Artikel-Nr. dx Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Antrieb VPE

durchbohrende lange dk

Materialstarke Ip
0219 163 45 6,3 x45 3,0-6,0 12,4 15,0 @71X30 500
0219 163 60 6,3 x60 3,0-6,0 12,4 15,0 @TX 30 300
0219 163 80 6,3 x80 3,0-6,0 12,4 15,0 @TX 30 250
0219 163 100 6,3 x 100 3,0-6,0 12,4 15,0 @7X30 250
0219 363 45 6,3 x45 3,0-6,0 12,4 12,4 @ 71X 30 500
0219 363 50 6,3 x50 3,0-6,0 12,4 12,4 @ TX 30 500
0219 363 55 6,3 x55 3,0-6,0 12,4 12,4 @7X30 500
0219 363 60 6,3 x 60 3,0-6,0 12,4 12,4 @ TX30 500
0219 363 65 6,3 x 65 3,0-6,0 12,4 12,4 @TX30 250
0219 363 70 6,3 x70 3,0-6,0 12,4 12,4 @TX30 250
0219 363 80 6,3 x 80 3,0-6,0 12,4 12,4 @ TX 30 250
0219 363 85 6,3 x 85 3,0-6,0 12,4 12,4 @TX30 250
0219 363 100 6,3 x 100 3,0-6,0 12,4 12,4 @TX 30 250

RECA Flugel sebS Senkkopf mit Torx (ohne Frasrippen)

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehértet
Oberflache: Verzinkt A2K

Ausfiihrung: UNF-Gewinde (Zollfeingewinde)

Anwendungsbeispiele:
Zum Verschrauben von Hart- und Weichholz auf Stahlunterkonstruktionen.

Besonders geeignet fiir Verschraubungen im Fahrzeug-, Anhanger- und Containerbau
Technischer Hinweis:
Verarbeitungsdrehzahlen: @ 6,3 mm mit 700 - 900 U/min
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Antrieb VPE
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip
0219 263 45 6,3 x 45 3,0-6,0 12,4 15,0 @T1X30 500
0219 263 60 6,3 x 60 3,0-6,0 12,4 15,0 @T1X30 500
0219 263 80 6,3 x 80 3,0-6,0 12,4 15,0 @TX30 250
0219 263 100 6,3 x 100 3,0-6,0 12,4 15,0 @TX30 250
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 333 002 @ TX30x 25 mm, 1/4" 12 Ol
Torx 0702 333 007 @ TX30x70mm, 1/4" E6,3 3 Q_H-
0702 333 015 @ TX30x 152 mm, 1/4" E6,3 3 Y
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RECA Flugel sebS Senkkopf mit Frasrippen und Kreuzschlitz

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet @ L
Oberflache: Gelb verzinkt A2C y VT
Anwendungsbeispiele: W= ?
Kunststofffensterbau: Befestigen der Innenaussteifung im Kunststoffprofil. d, } lp
Befestigen der Beschlége, wenn sich die Aussteifung unter dem Beschlag ‘ o

und dem Kunststofffenster befindet.
Aluminiumfensterbau: Aufschrauben von Anschlussblechen und Winkeln auf das Alufenster.
Befestigung von Holz auf Stahlunterkonstruktionen

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Antrieb VPE
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip
021539 25 3,9x25 15-24 79 7,5 OPH?2 500
0215 42 32 4,2x32 2,0-3,0 8,4 8,1 OPH?2 500
0215 48 38 4,8 x38 20-44 8,4 9,5 OPH2 500
0215 48 50 4,8 x50 20-44 8,4 9,5 OPH2 500
0215 55 38 55x38 2,5-525 11,4 10,8 @ PH3 500
0215 55 45 5,5 x 45 2,5-5,25 11,4 10,8 @ PH3 500
0215 55 50 5,5 x50 2,5-5,25 11,4 10,8 @ PH3 500
0215 63 65 6,3 x 65 3,0-6,0 12,4 12,4 @PH3 100

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 112 025 O PH2x25 mm;1/4” 12 - m !— -
Phillios 0702 112 050 O PH2 x50 mm; 1/4" E 6,3 6 “
P 0702 113 025 @ PH 3 x 25 mm, 1/4" 12 I-’- m
0702 113 050 @ PH3 x50 mm; 1/4" E 6,3 6

RECA Flugel sebS Tellersenkkopf mit Frasrippen und Torx

Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Verzinkt A2K . .
Ausflihrung: Blechschraubengewinde (nach DIN 7970) AN R

Anwendungsbeispiele:
Zum Verschrauben von Weichholz auf Stahlunterkonstruktionen.
Besonders geeignet fiir Verschraubungen im Fahrzeug-, Anhanger- und Containerbau.

Technischer Hinweis:
Verarbeitungsdrehzahlen: @ 6,3 mm mit 700 - 900 U/min

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Antrieb VPE
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip
0219 563 55 6,3 x 55 3,0-6,0 10,5 20,0 @ 71X 30 250
0219 563 65 6,3 x 65 3,0-6,0 10,5 20,0 @T1X30 250
0219 563 80 6,3 x80 3,0-6,0 10,5 20,0 @T1X30 250

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 333 002 @ TX30x25mm, 1/4" 12 T

Torx 0702 333 007 @ TX30x70 mm, 1/4" E6,3 3 Crl____rz
0702 333 015 @ TX30x 152 mm, 1/4" E 6,3 3 O




RECA Flligel sebS$ Tellersenkkopf mit Torx (ohne Frasrippen)

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: Verzinkt A2K
Ausflihrung: Blechschraubengewinde (nach DIN 7970)

Anwendungsbeispiele:
Zum Verschrauben von Hart- und Weichholz auf Stahlunterkonstruktionen.
Besonders geeignet fiir Verschraubungen im Fahrzeug-, Anhanger- und Containerbau

Technischer Hinweis:
Verarbeitungsdrehzahlen: @ 5,5 mm mit 900 - 1.100 U/min

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Antrieb VPE
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip
0219 455 38 55x38 2,5-50 10,5 15,0 @TX30 500
0219 455 45 5,5x45 2,5-50 10,5 15,0 @ TX30 500
0219 455 50 5,5 x 50 2,5-5,0 10,5 15,0 @ T1X30 500
0219 455 55 5,5x55 2,5-5,0 10,5 15,0 @TX30 500
0219 455 60 5,5 x 60 2,5-50 10,5 15,0 @ TX30 500
0219 455 70 55x70 2,5-5,0 10,5 15,0 @T1X30 250

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 333 002 @TX 30 x 25 mm, 1/4" 12 =

Torx 0702 333 007 @T7X30x70mm, 1/4" E 6,3 3 el ——
0702 333 015 @TX30x 152 mm, 1/4" E6,3 3 (- ]

RECA Flugel sebSta Senkkopf mit Frasrippen und Torx

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P .
Werkstoff:  Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze :«‘" " fr PSPPI
Oberflache: RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung) ol i
N\ e —
Anwendungsbeispiele: '9\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ ——) d
Im Balkongelanderbau: Zum Verschrauben der Balkonverkleidung 4 p T
auf die Stahlunterkonstruktion dy l |
! 1 i
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Antrieb VPE
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip
0215942 32 4,2x32 2,0-3,0 8,4 8,1 OTx 20 250
0215 948 38 4,8 x38 20-44 84 95 OTx 25 250
0215 948 44 4,8 x 44 2,0-44 84 9,5 ®T1X 25 250
0215 955 55 5,5x 55 2,5-525 11,4 10,8 @ 71X 30 100
0215 955 65 5,5 x 65 2,5-525 11,4 10,8 @TX30 100
0215 955 90 5,5x90 2,5-525 11,4 10,8 @7T1X30 100

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 332 002 O TX 20 x 25 mm, 1/4" 12 B =
0702 332 007 O TX 20 x 70 mm, 1/4" E 6,3 3
0702332015 O TX20x 152 mm, 1/4" E 6,3 3
0702 332 502 @ TX 25 x 25 mm, 1/4" 12 —=
Torx 0702 332 507 @ TX 25 x70 mm, 1/4" E 6,3 3 g ~ =
0702 332 515 @ TX25x 152 mm, 1/4" E 6,3 3 o
0702 333 002 @ TX 30 x 25 mm, 1/4" 12 -
0702 333 007 @ 7X30 x 70 mm, 1/4" E 6,3 3
0702 333015 @ TX30x 152 mm, 1/4" E6,3 3
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Iiﬂmﬁ?ﬁﬁﬁw RECA sebS Senkkopf, mit Frasrippen und Torx

|W‘ RECA sebS Senkkopf, mit Frasrippen und Torx

RECA ULTRA sebS Holz-Holz
m Zubehr fiir den Terrassenbau
|




Holz auf Holz

Bohren, schrauben, frasen,

Das vermeidet die RECA sebS:

o Aufspalten bzw. ReiBen des Holzes bei Randverschraubungen (siehe Abb. 1)

Splittern von diinnen Holzleisten (siehe Abb. 2)

Rissbildung beim Versenken des Kopfes in Massivholz (siehe Abb. 3)

Seitliches Austreten der Schraube bei Rand- und Eckverschraubungen

AbreiBen des Schraubenkopfes beim Versenken in Hartholz .

Abb. 1 Abb. 2 N

Abb. 3

Die Vorteile liegen auf der Hand:

Bei Randverschraubungen

Bei Verschraubungen von trockenen Latten
Bei Hilfs- und Unterkonstruktionen

Bei Verschraubungen in Massivholz

Verarbeitungsschritte:

1. Ansetzen: Punktgenaues Ansetzen - kein Verlaufen der Schraube

2. Bohren: Vorbohren der beiden Holzplatten - die Bohrspane werden nach oben gefiihrt - die Holzfasern werden mit der Bohr-
spitze durchtrennt - eine Rissbildung wird verhindert

3. Verschrauben: In dieser Phase entsteht ein Zwangsvorschub, der den Bohreffekt stark reduziert - die Bohrspitze wirkt materialverdrangend

4. Frasen: Die Fraszahne unter dem Schraubenkopf wirken spanabhebend
5. Versenken: Der Schraubenkopf lasst sich in das vorgebohrte bzw. ausgefraste Loch leicht versenken
\
1. Ansetzen 2. Bohren 3. Verschrauben 4. Frasen 5. Versenken
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RECA sebS Senkkopf mit Frasrippen und Torx

Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet

Oberflache: Gelb verzinkt A2C, gleitbeschichtet @ fior AR A
Anwendungsbeispiele: \ ‘
Bei Eckverbindungen von Span-, MDF-Platten und Massivholz, b T
Beschldgen im Holzfensterbau, Balkonbrettern und Gberall dort, wo M ’ L—*}
Spanplattenschrauben eingesetzt werden. .
Artikel-Nr. d x Lange | zu Gewindelange Kopf-0 Antrieb VPE
durchbohrende b dk
Materialstarke
0217 35 30 3,5x30 bis 2,0 21,0 7,0 OTX 15 500
0217 35 50 3,5%50 bis 2,0 35,0 7,0 OTX 15 500
0217 4 30 4,0x 30 bis 2,0 21,0 8,0 OTX 20 500
0217 435 4,0x 35 bis 2,0 24,0 8,0 OTX 20 500
0217 4 40 4,0 x 40 bis 2,0 28,0 8,0 OTX 20 500
0217 4 45 4,0 x 45 bis 2,0 32,0 8,0 OTX 20 500
0217 450 4,0 x50 bis 2,0 35,0 8,0 OTX 20 500
0217 4 60 4,0 x 60 bis 2,0 40,0 8,0 OTX 20 250
0217 470 4,0x70 bis 2,0 40,0 8,0 OTX 20 250
0217550 5,0 x 50 bis 2,0 35,0 10,0 OTX 25 250
0217 5 60 5,0 X 60 bis 2,0 40,0 10,0 ® 71X 25 250
0217570 5,0 x 70 bis 2,0 46,0 10,0 @ TX 25 200
02175 80 5,0 x 80 bis 2,0 52,0 10,0 @ TX 25 100
0217 5 100 5,0 x 100 bis 2,0 52,0 10,0 ®TX 25 100
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 331 502 O TX 15 x 25 mm, 1/4" 12 & =
Torx 0702 332 002 O TX 20 x 25 mm, 1/4" 12 0 ==
0702 332 502 @ TX 25x 25 mm, 1/4" 12 ==

RECA sebS Senkkopf mit Frasrippen und Torx

Werkstoff:  Edelstahl A2
Oberflache: Blank, gleitbeschichtet

Anwendungsbeispiele:

Bei Eckverbindungen von Span-, MDF-Platten und Massivholz,
Beschldgen im Holzfensterbau, Balkonbrettern

und Gberall dort, wo Spanplattenschrauben eingesetzt werden.

Artikel-Nr. d x Lange | zu Gewindelange Kopf-0
durchbohrende b dk
Materialstarke
0217 24 30 4,0x30 bis 2,0 21,0 8,0 O TX20 500
0217 24 35 4,0x35 bis 2,0 26,0 8,0 Q71X 20 500
0217 24 40 4,0 x 40 bis 2,0 26,0 8,0 O TX20 500
0217 24 45 4,0 x 45 bis 2,0 28,0 8,0 & TX 20 500
0217 24 50 4,0 x 50 bis 2,0 33,0 8,0 O TX20 500
0217 24 60 4,0 x 60 bis 2,0 38,0 8,0 O TX 20 250
0217 245 40 4,5 x 40 bis 2,0 26,0 9,0 O TX20 500
0217 245 50 4,5 x50 bis 2,0 33,0 9,0 O TX20 500
0217 245 60 4,5x 60 bis 2,0 38,0 9,0 O TX20 250
0217 24570 4,5x70 bis 2,0 48,0 9,0 & TX 20 200
0217 25 40 5,0 x 40 bis 2,0 26,0 10,0 O TX 25 250
0217 25 45 5,0 x 45 bis 2,0 32,0 10,0 O TX 25 250
0217 25 50 5,0 x 50 bis 2,0 36,0 10,0 O TX25 250
0217 25 60 5,0 x 60 bis 2,0 38,0 10,0 QO TX25 250
02172570 5,0x 70 bis 2,0 48,0 10,0 O TX 25 200
0217 25 80 5,0 x 80 bis 2,0 48,0 10,0 & TX 25 100
0217 2590 5,0 x 90 bis 2,0 58,0 10,0 O TX 25 100
0217 25 100 5,0 x 100 bis 2,0 58,0 10,0 O TX25 100
0217 26 80 6,0 x 80 bis 2,0 57,0 12,0 O TX25 100
0217 26 100 6,0 x 100 bis 2,0 66,0 12,0 QO TX 25 100
0217 26 120 6,0x 120 bis 2,0 66,0 12,0 O TX25 100
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
24 Torx 0702 352 025 O TX 20 x 25 mm, 1/4" 6 ﬁm
0702 352 525 & TX 25 x 25 mm, 1/4" 6 '




RECA ULTRA sebS Holz-Holz

Werkstoff:  Edelstahl A2 und A4
Oberflache: Blank, gleitbeschichtet

Anwendungsbeispiele:
Fiir die Befestigung von Dielen auf Holzunterkonstruktionen (z. B. Terrassenbefestigung). b
Geeignet fiir Hartholz (z.B.: Bankirai, Douglasie). Pdi| | L

Exklusive Vorteile:

¢ 90° Linsensenkkopf: Kleiner Kopf fiir optimale Versenkung und ansprechende Optik

e Frastaschen: Genau abgestimmte Fréswirkung fir Hartholzer fiir ein leichtes Versenken des Kopfes.
¢ Rillenschaft: Verhindert ein Verwinden / AbreiBen der Schraube beim Eindrehen in harte Holzer.

S ——r =

s
b d

pd

Artikel-Nr. d x Lange | Gewindelange b Kopf-0 Antrieb VPE
dk

Edelstahl A2

0217 05 40 5,0x40 22,0 75 &TX20 250
0217 05 50 5,050 32,0 75 &TX20 250
0217 05 60 5,0 x 60 37,0 75 OTX20 250
0217 0570 50x70 37,0 75 &TX20 200
0217 05 80 5,080 37,0 75 O TX 20 200
Edelstahl A4

0217 005 50 5,0 x50 32,0 75 O TX 20 250
0217 005 60 5,0 x 60 37,0 75 &TX20 250
0217 005 70 50x70 37,0 75 &TX 20 250

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

Torx 0702 352 025 ) TX 20 x 25 mm, 1/4” 6 ) B =
Inox Universalhalter 0702 811 050 ) 50 mm, Magnet, 1/4" E 6,3 1 M

Zubehor fir den Terrassenbau

Bohrsenker - flir den Holz-Terrassenbau

Universalwerkzeug mit Bohrer @ 4,0 mm, Senker @ 9,4 - 12,0 mm und Tiefenanschlag.

Bohrer und Tiefenanschlag sind stufenlos verstellbar. Der Bohrer ist einfach auswechselbar (Holzspiralbohrer oder DIN 338; @4,0 mm),
es ist kein Spezialbohrer notwendig. Der Bohrsenker erméglicht prazises Vorbohren und Senken in einem Arbeitsgang mit freier Sicht
auf die Bearbeitungsflache. Durch den beweglichen Tiefenanschlag entstehen keine Brandstellen im Holz.

Artikel-Nr. Abmessung @ Senker VPE
o & -
0217 099 100 24,0 bis 12,0 1 .

Abstandshalter RECA-TT AusgleichsfuB RECA-TT

[ | v
-

—

Erméglicht eine einfache und prézise Verlegung der Terrassendie- Zum Ausgleich von unebenem Untergrund und zum Héhenverstel-
len. Der Bolzen bewirkt den Abstand der Dielen zueinander, es ist len bis 30 mm. Die Druckfestigkeit pro Ausgleichsfuf betragt ca.
kein zusatzlicher Abstandshalter notwendig. 200 kg.

Artikel-Nr. Zapfen-@ | Zapfenhohe Material/ VPE Artikel-Nr. Abmessung Oberflache VPE

mm mm Oberflache mm
0217 099 304 4 12 Kunststoff, schwarz | 50 verzinkt, Einschlagmutter
0217 099 307 7 16 Kunststoff, schwarz | 50 0217099 400 40x65 RUSPERT® beschichtet 20
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Sechskantkopf, mit Bund

[T Linsenkopf, mit Torx
[-_ AL Linsenkopf, mit Kreuzschlitz

| —————— Senkkopf, mit Torx

B nanimninan Senkkopf, mit Kreuzschlitz
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Aluminium auf Aluminium

Die Selbstbohrschrauben aus Edelstahl

Bohrschrauben Sechskantkopf mit Bund

DIN: 7504-K
Werkstoff: Edelstahl A2

Anwendungsbeispiele:

Fiir StoBblechverbindungen von Aluminiumtrapezblechen

Liiftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgénge, Rohraufsétze oder Flansche
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche

Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion
Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen

Schaltschrankbau: Verschrauben der Kabelkanale an die Riickwand

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
121414213 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,8 41 SW7 1000
1214142 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,8 41 SW7 1000
121414219 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,8 4.1 SW7 1000
1214142 22 4,2x22 1,75-3,0 4,5 8,8 4,1 SW7 1000
1214142 25 4,2x 25 1,75-3,0 4,5 8,8 4.1 SW7 1000
1214148 13 4,8x13 1,75-4,4 5,0 10,5 4,3 SW8 500
1214148 16 4,8x16 1,75-4,4 5,0 10,5 4,3 SW 8 500
1214148 19 4,8x19 1,75-4,4 5,0 10,5 4,3 SW38 500
1214148 22 4,8x22 1,75-4,4 5,0 10,5 4,3 SW 38 500
1214148 25 4,8x22 1,75-4,4 5,0 10,5 43 SW 8 500
1214148 32 4,8x32 1,75-44 5,0 10,5 4,3 SW38 200
1214 155 19 55x 19 1,75-5,25 6,5 11,0 5,4 SW 38 500
1214155 22 55x22 1,75 -5,25 6,5 11,0 5,4 SW 8 200
1214155 25 5,5x 25 1,75-5,25 6,5 11,0 5,4 SW 38 500
1214155 32 5,5x32 1,75-5,25 6,5 11,0 5,4 SW 38 500
1214155 38 5,5x38 1,75 -5,25 6,5 11,0 5,4 SW 8 500
1214163 19 6,3x19 2,0-6,0 75 13,5 5,9 SW 10 200
1214163 22 6,3 x22 2,0-6,0 75 13,5 5,9 SW 10 200
1214163 25 6,3x25 2,0-6,0 75 13,5 5.9 SW 10 200
1214163 32 6,3x32 2,0-6,0 75 13,5 5,9 SW 10 200
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 640 770 SW7x70mm, 1/4" E6,3 1
Magnet-Nuss | 0702640870 | SW8x 70 mm, 1/4" £6,3 1 —
0702 641 070 SW 10 x 70 mm, 1/4" E 6,3 1
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Bohrschrauben Linsenkopf mit Torx

DIN:
Werkstoff:

7504-N
Edelstahl A2

Anwendungsbeispiele:
Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgénge, Rohraufsatze oder Flansche.
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche.
Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion.
Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen.

vvvvvvvvv

=(0) @

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhohe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
1211 193 595 3,5x9,5 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 QO TX10 1000
1211 193 513 3,5x13 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 OTX10 1000
1211 193 516 3,5x16 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 O TX10 1000
1211193 519 3,5x19 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 QTX10 1000
1211 193 522 3,5x22 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 QTX10 1000
1211 193 525 3,5x25 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 STX 10 1000
1211193 913 39x13 07-24 3,5 7,5 2,8 O TX 15 1000
1211193 916 39x16 07-24 3,5 7,5 2,8 O TX 15 1000
1211193 919 3,9x19 07-24 3,5 7,5 2,8 QTX 15 1000
1211 193 922 39x22 0,7-24 3,5 7,5 2,8 O TX 15 1000
1211 193 925 3,9x25 07-24 3,5 7,5 2,8 QO TX 15 1000
1211193 932 3,9x32 07-24 3,5 7,5 2,8 OTX 15 500
1211 193 938 3,9x38 07-24 3,5 7,5 2,8 QO TX 15 500
1211194 213 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 OTX20 1000
1211194 216 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 OTX20 1000
1211194 219 4,2x19 1,75-3,0 45 8,0 3,05 OTX 20 1000
1211194 222 4,2 x22 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 OTX20 1000
1211 194 225 4,2 x25 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 QTX 20 1000
1211 194 232 4,2x32 1,75-3,0 45 8,0 3,05 O TX20 500
1211194 238 4,2 x38 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 QTX 20 500
1211194 813 4,8x13 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O TX25 500
1211194 816 48x16 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 QOTX25 500
1211194 819 48x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O TX25 500
1211 194 822 4,8x22 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OTX 25 500
1211 194 825 4,8 x25 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 QO TX 25 500
1211 194 832 4,8x32 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O TX 25 200
1211 194 838 4,8x38 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O TX 25 200
1211 194 845 4,8 x45 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O TX 25 200
1211 194 850 4,8 x50 1,75-44 5,0 9,5 3,55 QO TX25 200
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 351 025 QO TX 10 x 25 mm, 1/4" 6
0702 351 525 & TX 15 x 25 mm, 1/4" 6 -
Torx 0702352025 | & TX20x 25 mm, 1/4" 6 W
0702 352 525 €3 TX 25 x 25 mm, 1/4" 6
0702 353 025 Q TX 30 x 25 mm, 1/4" 6
i 0702811050 | 50 mm, Magnet, 1/4" E 6,3 1 B B
Universalhalter
RECA Inox Bit-Satz, 10-teilig
Bit-Set Inox TX + Bithalter
Artikel-Nr. 0702 930 061
slololololo|lac| ol o
X 10 X 15 X 15 TX 20 TX 20 TX 25 TX 25 TX30 TX 30




Bohrschrauben Linsenkopf mit Kreuzschlitz

DIN: 7504-N
Werkstoff:  Edelstahl A2

Anwendungsbeispiele:

Liiftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgénge, Rohraufsétze oder Flansche.
Heizungsbau: Verschrauben der Verkleidungsbleche.

Hallenbau: Montage der Trapezbleche auf die Stahlunterkonstruktion.
Silobau: Befestigen der Trapezblechverkleidungen.

FO@

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstérke Ip

121113595 3,5x9,5 0,7-2,25 3.0 6,9 2,6 O PH2 1000
121113513 3,5x 13 0,7-2,25 3.0 6,9 2,6 O PH2 1000
121113516 3,5x 16 0,7-2,25 3,0 6,9 2,6 O PH2 1000
121113913 39x13 07-24 3,5 7,5 2,8 O PH2 1000
121113916 3.9x 16 07-24 3,5 7,5 2,8 O PH2 1000
121113919 3.9x 19 07-24 3,5 7,5 2,8 O PH2 1000
1211139 22 3,9x22 07-24 3,5 7,5 2,8 O PH2 1000
1211139 25 3,.9x25 07-24 3,5 7,5 2,8 O PH2 1000
1211139 32 3,.9x32 07-24 3,5 7.5 2,8 O PH2 1000
121114213 4,2x13 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 O PH2 1000
1211142 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 O PH2 1000
121114219 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 O PH2 1000
1211142 22 4,2x22 1,75-3,0 4,5 8,0 3,05 O PH2 1000
1211 148 16 48x16 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 OPH2 500
1211148 19 48x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O PH2 500
1211148 22 4,8x22 1,75-44 5,0 9,5 3,55 O PH2 500
1211 148 25 4,8x25 1,75-4,4 5,0 9,5 3,55 O PH2 500
1211148 32 4,8x32 1.75-4,4 5,0 9,5 3,55 O PH2 200

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE )

Phillips 0702 142 025 OPH 2% 25 mm, 1/4" 6 - B

Inox 0702811050 | 50 mm, Magnet, 1/4" E 6,3 1 PR —

Universahalter

RECA Inox Bit-Satz, 10-teilig

Bit-Set Inox TX + PZ + PH + Bithalter
Artikel-Nr. 0702 930 062

Q Q

TX 20 TX 25 TX30 PZ 2 PZ2 PZ3 PH 2 PH 2 PH 3

ol ol ool ol ol o
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Bohrschrauben Senkkopf mit Torx

DIN: 7504-P

Werkstoff:

Edelstahl A2

Anwendungsbeispiele:
Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgange, Rohraufsatze oder Flansche
Heizungsbau: Verschrauben der Heizungsbleche

Elektrobereich: Verschrauben von Verteilerdosen an das Gehause und Verschrauben

von Verkleidungsblechen

0@

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
1212 193 513 3,5x13 0,7-2,25 3.0 6.8 2,1 STX 10 1000
1212 193 516 3,5x16 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 QO TX10 1000
1212 193 519 3,5x19 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 QTX10 1000
1212 193 522 3,5x22 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 STX 10 1000
1212 193 525 3,5x25 0,7-2,25 3,0 6,8 2,1 QTX10 1000
1212 193 913 39x13 07-24 3,5 7,5 2,3 STX 15 1000
1212 193 916 39x16 07-24 3,5 7,5 2,3 OTX 15 1000
1212 193 919 3,9x19 07-24 3,5 7,5 2,3 STX 15 1000
1212 193 922 3,9x22 07-24 3,5 7,5 2.3 QTX 15 1000
1212 193 925 3,9x25 07-24 3,5 7,5 2,3 STX 15 1000
1212 193 932 39x32 07-24 3,5 7,5 2,3 O TX 15 500
1212 193 938 3,9x38 07-24 3,5 7,5 2,3 STX 15 500
1212 194 213 4,2x13 1,7-3.0 4,5 8,1 2,5 OTX 20 1000
1212 194 216 4,2x16 1,7-3,0 4,5 8,1 2,5 OTX20 1000
1212 194 219 4,2x19 1,7-3,0 4,5 8,1 2,5 OTX 20 1000
1212 194 222 4,2x22 1,7-3.0 4,5 8,1 2,5 OTX 20 1000
1212 194 225 4,2 x25 1,7-3,0 4,5 8,1 2,5 OTX 20 1000
1212 194 232 4,2 x32 1,7-3,0 4,5 8,1 2,5 OTX 20 500
1212 194 238 4,2 x38 1,7-3.0 4,5 8,1 2,5 STX 20 500
1212 194 813 48x13 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 $TX 25 500
1212 194 816 48x16 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 STX 25 500
1212 194 819 4,8x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 STX 25 500
1212 194 822 4,8x22 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 STX 25 500
1212 194 825 4,8 x25 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 $ITX 25 500
1212 194 832 4,8x32 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 STX 25 200
1212 194 838 4,8x38 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 $ITX 25 200
1212 194 845 4,8 x45 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OTX 25 200
1212 194 850 4,8 x50 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 SITX 25 200
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 351 025 & TX 10 x 25 mm, 1/4" 6
Torx 0702 351 525 Q TX15x 25 mm, 1/4" 6
0702 352 025 £ TX 20 x 25 mm, 1/4" 6
0702 352 525 € TX 25 x 25 mm, 1/4" 6
RECA Inox Bit-Satz, 10-teilig
Bit-Set Inox TX + Bithalter
Artikel-Nr. 0702 930 061
S| o] O O O O
X 10 X 15 X 15 TX 20 TX 25 TX 30




Bohrschrauben Senkkopf mit Kreuzschlitz

DIN: 7504-P
Werkstoff:  Edelstahl A2

Anwendungsbeispiele:

Liftungsbau: Befestigen der Liiftungsausgange, Rohraufsétze oder Flansche
Heizungsbau: Verschrauben der Heizungsbleche

Elektrobereich: Verschrauben von Verteilerdosen an das Gehduse und Verschrauben
von Verkleidungsblechen

1l

Artikel-Nr. dx Lange | zu Bohrspitz- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip

121213913 3.9x13 07-24 3,5 7,5 2.3 OPH2 1000
121213916 39x16 07-24 3,5 7,5 2,3 OPH?2 1000
121213919 3,9x19 07-24 3,5 7,5 2,3 OPH2 1000
1212139 22 3,9x22 07-24 3,5 7,5 2,3 OPH2 1000
1212 139 25 3,9x25 07-24 3,5 7,5 2,3 OPH2 1000
1212139 32 3,9x32 07-24 3,5 7,5 2,3 OPH?2 1000
1212 142 16 4,2x16 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH?2 1000
1212 14219 4,2x19 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH2 1000
1212 142 22 4,2 x22 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH?2 1000
1212 142 25 4,2x25 1,75-3,0 4,5 8,1 2,5 OPH?2 1000
1212 148 19 48x19 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
1212 148 22 4,8 x22 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
1212 148 25 4,8 x 25 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
1212 148 32 4,8x32 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH?2 200
1212 148 38 4,8 x38 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH2 500
1212 148 45 4,8 x 45 1,75-4,4 5.0 9,5 3,0 OPH2 500
1212 148 50 4,8 x50 1,75-4,4 5,0 9,5 3,0 OPH?2 500

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE )

Phillips 0702 142 025 O PH 2 x 25 mm, 1/4" 6 - B

DX ealhalier | 0702811050 | 50 mm, Magne, 1/4” £ 63 1 [ p—

RECA Inox Bit-Satz, 10-teilig
Bit-Set Inox TX + PZ + PH + Bithalter
Artikel-Nr. 0702 930 062
ol ol ol ol ol o] o] o] o
TX20 | TX25 | TX30 PZ2 PZ2 PZ3 PH 2 PH 2 PH3
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RECA sebS Sechskantkopf, mit Bund und Dichtscheibe

mit Bund, Dichtscheibe und
RECA sebsS Sechskantkopf, iberlanger Bohrspitze

RECA sebSta Sechskantkopf, mit Bund und Dichtscheibe

mit Bund, Dichtscheibe und
RECA sebSta Sechskantkopf, e anger Bohrspitze

mit Bund, Dichtscheibe und
RECA sebSta Sechskantkopf, g iorer b ohrspitze

RECA sebSta Sechskantkopf, ﬂ‘n'gBrgg‘jz,if{‘;";‘;h':;;ffg‘“”'“
RECA sebS Dachbauschraube, mit Sechskantkopf mit Bund
Teller fiir Dachbauschrauben

Neoprendichtscheibe

RECA sebS Spenglerdichtschraube, mit bichtscheibe




Fassadenbau

Blicken Sie hinter die Fassade

RECA sebS Sechskantkopf mit Bund und Dichtscheibe

Werkstoff:
Oberflache:

Stahl einsatzgehartet
Verzinkt A2K

Dichtscheibe: Stahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendungsbeispiele:
Rollladenkastenbau, Garagentorbau, Hallenbau, Gelanderbau,
Anhéngerbau, Containerbau, Caravanbau, Mébelbau, Biihnenbau

Fiir StoBblechverbindungen von Aluminium- und Stahltrapezblechen
sowie dessen Befestigung auf Aluminium und Stahlunterkonstruktionen.

O .

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-@ dk k
Materialstarke Ip D
0214 748 199 4,8x19 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 4,3 SW8 300
0214 748 259 4,8x25 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 43 SW 8 200
0214 748 309 4,8 x30 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 4,3 SW38 200
0214 748 409 4,8 x 40 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 4,3 SW8 200
0214 748 509 4,8 x50 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 43 SW 8 100
0214 748 609 4,8 x 60 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 4,3 SW38 50
0214 748 709 4,8x70 bis 4,4 5,0 19,0 10,5 4,3 SW 8 50
0214 755 199 55x19 bis 5,25 6,5 19,0 11,0 5,4 SW 8 300
0214 755 259 55x25 bis 5,25 6,5 19,0 11,0 5,4 SW38 50
0214 755 309 5,5x30 bis 5,25 6,5 19,0 11,0 5,4 SW 8 200
0214 755 409 5,5 x40 bis 5,25 6,5 19,0 11,0 5,4 SW 8 100
0214 755 509 5,5 x50 bis 5,25 6,5 19,0 11,0 5,4 SW38 100
0214 763 199 6,3x19 bis 6,0 75 19,0 13,5 6,4 SW 10 300
0214 763 259 6,3 x 25 bis 6,0 75 19,0 13,5 6.4 SW 10 200
0214 763 309 6,3 x30 bis 6,0 75 19,0 13,5 6,4 SW 10 200
0214 763 359 6,3 x35 bis 6,0 75 19,0 13,5 6,4 SW 10 200
0214 763 459 6,3 x 45 bis 6,0 75 19,0 13,5 6.4 SW 10 100
0214 763 509 6,3 x50 bis 6,0 75 19,0 13,5 6,4 SW 10 100
0214 763 709 6,3 x70 bis 6,0 75 19,0 13,5 6,4 SW 10 50
0214 763 809 6,3 x 80 bis 6,0 75 19,0 13,5 6.4 SW 10 50
0214 763 909 6,3 x90 bis 6,0 75 19,0 13,5 6,4 SW 10 50
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
Magnet-Nuss 0702 640870 | SW8x 70 mm, 1/4" E 6,3 1 —
0702 641070 | SW 10 x 70 mm, 1/4" E 6,3 1
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RECA sebS Sechskantkopf mit Bund, Dichtscheibe und tberlanger Bohrspitze

Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet
Oberflache:  Verzinkt A2K
Dichtscheibe: Stahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendungsbeispiele:
Fir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen auf
Aluminium- und Stahlunterkonstruktionen = 4,0 mm.

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-@ dk k
Materialstarke Ip D

0214 705 538 55x38 4,0-12,0 13,5 19,0 11,0 54 SW 8 200

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

Magnet-Nuss | 0702 640870 | SW 8x 70 mm, 1/4" E 6,3 1 _

RECA sebSta Sechskantkopf mit Bund und Dichtscheibe

Werkstoff: ~ Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze
Oberflache:  RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

Dichtscheibe: Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung I3 ol :Iﬂ o
i-l t.l ! Tty

Anwendungsbeispiele:

Fiir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen auf dicken Aluminium- (‘ o 4
und Stahlunterkonstruktionen. AuBerdem Uberall dort wo dicke Materialien gebohrt = | T
werden mUssen und gleichzeitig ein gewisser Korrosionsschutz gegeben sein muss. L% ﬂ I
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht- Kopf-@ Kopfhohe Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-@ dk k
Materialstarke Ip D
0214 804 225 4,2x25 bis 3,0 4,5 16,0 8.8 4,1 SwW 7 200
0214 804 232 4,2x32 bis 3,0 4,5 16,0 8.8 4,1 SW 7 200
0214 804 238 4,2x38 bis 3,0 4,5 16,0 8.8 4,1 SW 7 200
0214 804 825 4,8x25 bis 4,4 5,0 16,0 10,5 5,4 SW 8 200
0214 804 832 4,8x32 bis 4,4 5,0 16,0 10,5 5,4 SW 8 200
0214 804 838 4,8x38 bis 4,4 5,0 16,0 10,5 5.4 sw 8 200
0214 804 850 4,8 x50 bis 4,4 5,0 16,0 10,5 5,4 SW 8 100
0214 805 525 5,5 x 25 bis 5,25 6.5 16,0 11,0 5,4 SW 8 200
0214 805 532 5,5 x 32 bis 5,25 6.5 16,0 11,0 5.4 sw 8 200
0214 805 538 5,5 x 38 bis 5,25 6.5 16,0 11,0 5,4 SW 8 500
0214 805 550 5,5 x 50 bis 5,25 6.5 16,0 11,0 5,4 SW 8 100
0214 806 325 6,3x25 bis 6,0 7.5 16,0 13,5 6.4 sw 3/8" 200
0214 806 332 6,3x32 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 Sw 3/8" 200
0214 806 338 6,3x38 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 sw 3/8" 200
0214 806 350 6,350 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 Sw 3/8" 200
0214 806 360 6,3 x 60 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 Sw 3/8" 50
0214 806 370 6,3x70 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 sw 3/8" 50
0214 806 385 6,385 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 Sw 3/8" 50
0214 806 310 6,3 x 100 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 Sw 3/8" 50
0214 806 311 6,3x115 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 sw 3/8" 50
0214 806 313 6,3x 130 bis 6,0 75 16,0 13,5 6.4 sw 3/8" 50
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
0702 640 770 | SW 7 x 70 mm, 1/4" E 6,3 1
Magnet-Nuss | 0702640870 | SW 870 mm, 1/4" £ 6,3 i _
0702643870 | SW 3/8" x 70 mm, 1/4" E 6,3 1




RECA sebSta Sechskantkopf mit Bund, Dichtscheibe und Uberlanger Bohrspitze
Werkstoff: ~ Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze

Oberflache:  RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung) =
Dichtscheibe: Edelstahlrlicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung " _‘I ) l‘ R —

Anwendungsbeispiele: ? ‘ i
Fiir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen auf dicken Aluminium- T T g
und Stahlunterkonstruktionen. AuBerdem Uberall dort wo dicke Materialien gebohrt ]

werden missen und gleichzeitig ein gewisser Korrosionsschutz gegeben sein muss. e ik
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-@ dk k
Materialstarke Ip D
0214 895 538 5,5 x 38 4,0-12,0 13,5 19,0 11,0 5,2 SW 8 200

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

Magnet-Nuss | 0702 640 870 SW8x70mm, 1/4" E6,3 1 _

RECA sebSta Sechskantkopf mit Bund, Dichtscheibe und reduzierter Bohrspitze

Werkstoff: ~ Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze
Oberflache:  RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Dichtscheibe: Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendungsbeispiele:

Geeignet fir die Befestigung von Stahlprofilblechen auf Holz.

Geeignet fir die Befestigung von Aluminium- und Stahlprofilblechen
untereinander (StoBblechverbindung). Durch die im Durchmesser

reduzierte Bohrspitze erreicht diese sebSta bis zu 50 % hohere Auszugswerte
und Uberdrehmomente gegeniiber herkdmmlichen RECA sebSta Schrauben

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht- Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-@ dk k
Materialstarke Ip D
0214 884 820 4,8x20 1x15/2x1,0 4,5 16,0 10,5 54 SW8 200
0214 884 825 4,8x25 1x15/2x1,0 4,5 16,0 10,5 54 SW 8 200
0214 886 325 6,3 x 25 1x2,0/2x15 4,5 16,0 13,5 59 SW 3/8" 200

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

Maanet-Nuss | 0702640870 | SW8x70 mm, 114" E 6,3 1 _
Y 0702643870 | SW 3/8" x 70 mm, 1/4" E 6,3 1
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RECA sebSta Sechskantkopf mit Bund, Scheibe, Hinterschnitt und
reduzierter Bohrspitze

Werkstoff: ~ Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze
Oberflache:  RUSPERT®beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Dichtscheibe: Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendungsbeispiele:

Speziell fir StoBblechverbindungen von Stahltrapez- und Wellprofilen sowie
Aluminiumprofiltafeln auf Metallunterkonstruktionen und Kassettenprofilen.
Kein Uberdrehen im Diinnblech!

Artikel-Nr. d x Lange | Max. zu Bohrspitzen- Dicht- Kopf-@ Kopfhohe Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-@ dk k
Materialstarke Ip D
0214 954 822 4,8x22 1x1,5/2x1,0 3,5 14,0 10,5 5,0 SW 8 500
0214 955 525 5,526 1x2,0/2x1,5 4,5 14,0 10,5 5,0 SW 8 100

Passende Bits:
Antrieb
Magnet-Nuss

Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

0702 640 870 | SW 8x 70 mm, 1/4" £ 6,3 1 —

RECA sebS Dachbauschraube mit Sechskantkopf und Bund

Werkstoff:  Stahl einsatzgehartet ,.—“ Cf
Oberflache: RUSPERT® beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung) e
- b
Anwendungsbeispiele: RIS [d
Fiir die Befestigung von Ddmmungen und Dachabdichtungen k. lp| |
auf Stahltrapezprofilen < 2,5 mm |
Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Gewinde- Kopf-@ Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange lange dk k
Materialstarke Ip b
0217 148 80 4,8x80 bis 2,5 4,5 50,0 10,5 4,3 SW 8 250
0217 148 100 4,8x 100 bis 2,5 4,5 75,0 10,5 4,3 SW 8 250
0217 148 120 4,8x120 bis 2,5 4,5 75,0 10,5 43 SW 8 300
0217 148 140 4,8x 140 bis 2,5 4,5 75,0 10,5 43 SW38 300
0217 148 160 4,8x 160 bis 2,5 4,5 75,0 10,5 4,3 SW38 200
0217 148 180 4,8x 180 bis 2,5 4,5 75,0 10,5 43 SW 8 200
0217 148 200 4,8x200 bis 2,5 4,5 75,0 10,5 43 SW38 200
Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
Magnet-Nuss | 0702 640870 | SW 8x 70 mm, 1/4" E 6,3 i _




Teller fiir Dachbauschrauben Neoprendichtscheibe

-
2
N o
v Ny
Werkstoff: Werkstoff:
Alu-Zink-Blech Stahl verzinkt A2K, mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Anwendungsbeispiele: Anwendungsbeispiele:

Fiir die Befestigung von Dammungen und Dachabdichtungen in Verbindung Fiir RECA sebS @ 6,3 mm
mit Dachbauschrauben mit Sechskantkopf und Schaft

Artikel-Nr. Abmessung Tellerhéhe Loch-0 VPE Artikel-Nr. Dichtscheiben- VPE
d 2 mm
0217 882 40 82 x40 7,0 5,5 100 0214763 19,0 50

RECA sebS Spenglerdichtschraube mit Dichtscheibe :
Werkstoff:  Edelstahl A2 0 055%

Dichtscheibe: Edelstahlrlicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
}:mmm
Anwendungsbeispiele: - 'p
|

Zum Verschrauben von Kupfer- und Aluminiumblechen (bis 2 mm Starke) in Holz ‘

—a

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht- Antrieb VPE
durchbohrende lange scheiben-g@
Materialstarke Ip D
0217 714 525 4,5x25 bis 2,0 4,5 15,0 O Pz2 200
0217 714 535 4,5x35 bis 2,0 4,5 15,0 QPz2 200
0217 724 525 4,5x 25 bis 2,0 4,5 20,0 QO Pz2 200
0217 724 535 4,5x35 bis 2,0 4,5 20,0 O PZ2 200
0217 724 545 4,5x 45 bis 2,0 4,5 20,0 QO Pz2 200

Passende Bits:
Antrieb

Pozidriv

Artikel-Nr.
0702 242 025

VPE

Bezeichnung
QO PZ2x25mm, 1/4"

RECA Inox Bit-Satz, 10-teilig

Bit-Set Inox TX + PZ + PH + Bithalter

Artikel-Nr. 0702 930 062
c|lol]o|lo|lo|lo|lo|l o] e
TX20 | TX25 | TX 30 PZ2 PZ2 PZ3 PH 2 PH 2 PH 3




RECA sebS Linsenkopf, mit Kreuzschlitz und metrischem Gewinde
4 RECA sebS Senkkopf, mit Kreuzschlitz und metrischem Gewinde

RECA sebS Senkkopf, mit Kreuzschlitz und Frésrippen

RECA sebS Fensterbankschraube, mit Linsenkopf und Absatz fiir
Abdeckkappe und Kunststoffscheibe

Abdeckkappen flir RECA sebS Fensterbankschrauben

y

-




Fensterbau

Wir sorgen fiir Durchblick

RECA sebS Linsenkopf mit Kreuzschlitz und metrischem Gewinde

DIN: ahnlich wie DIN 7504-N ~ w

Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehartet

Oberflache: Verzinkt A2K % IS
e : N

Anwendungsbeispiele:

Das metrische Gewinde ist ideal fiir doppelwandige Profile. Ein Zwangsvorschub
wird durch diese Geometrie verhindert. Weiterhin hat das metrische Gewinde
einen hoheren Auszugswert gegeniiber dem Blechschraubengewinde.
Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil.

Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.

a

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-0 Kopfhéhe Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k
Materialstarke Ip
0211 004 16 40x16 bis 2,5 5,0 7,5 2,8 OPH?2 1000
0211 004 20 4,0x20 bis 2,5 5,0 7,5 2,8 OPH?2 1000

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

- 0702 112 025 QO PH 2 x 25 mm; 1/4" 12 ﬁ
Phillips 0702 112 050 O PH2 x50 mm; 1/4" E 6,3 6 = = __ ==

RECA sebS Senkkopf mit Kreuzschlitz und metrischem Gewinde

DIN: ahnlich wie DIN 7504-P
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Verzinkt A2K

Anwendungsbeispiele:

Das metrische Gewinde ist ideal fur doppelwandige Profile. Ein Zwangsvorschub
wird durch diese Geometrie verhindert. Weiterhin hat das metrische Gewinde
einen héheren Auszugswert gegeniiber dem Blechschraubengewinde.

Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil.

Befestigen der Beschldge, wenn durch die Aussteifung des Kunststofffensters
gebohrt wird. Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.
Befestigen der Beschldge auf das Alufensterprofil.

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@ Kopfhdhe Kopf- Antrieb VPE
durchbohrende lange dk k ausfiihrung
Materialstéarke Ip
0212 004 16 4,0x 16 2,5 5,0 7,5 2,3 mit Frasrippen OPH?2 1000
0212 004 20 4,0x 20 2,5 5,0 7.5 2,3 mit Frasrippen OPH2 1000
0212 004 25 4,0 x 25 2,5 5,0 7,5 23 mit Frasrippen OPH2 1000
0212 004 160 4,0x 16 2,5 5,0 7,5 2.3 ohne Frésrippen | OPH?2 1000
0212 004 200 4,0 x 20 2,5 5,0 7,5 2,3 ohne Frasrippen OPH?2 1000
0212 004 250 4,0 x 25 2,5 5,0 1,5 23 ohne Frésrippen | OPH2 1000

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

- 0702 112 025 | O PH 2 x 25 mm; 1/4" 12 e ]
Rhillips 0702112050 | O PH2 x50 mm; 1/4" E 6,3 6 [ R > .
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RECA sebS Senkkopf mit Kreuzschlitz und Frasrippen

DIN: ahnlich wie 7504-P
Werkstoff: ~ Stahl einsatzgehartet
Oberflache: Gelb verzinkt A2C

Anwendungsbeispiele:

Kunststofffensterbau: Befestigen der Innenaussteifung im Kunststoffprofil.
Befestigen der Beschldge, wenn sich die Aussteifung unter dem Beschlag und
dem Kunststofffenster befindet.

Aluminiumfensterbau: Aufschrauben von Anschlussblechen auf das Alufenster.
Aufschrauben von Winkeln auf das Alufenster.

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Kopf-@
durchbohrende lange dk
Materialstarke Ip

0212 03916 39x16 bis 4,0 6 7,5

vvvvvvvvv

0@
J

Kopfhéhe Antrieb
k
2,3 OPH?2

VPE

1000

Passende Bits:

Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE
Phillins 0702 112 025 O PH 2 x 25 mm; 1/4" 12
P 0702 112 050 O PH 2 x50 mm; 1/4" E 6,3 6

B o —

RECA sebS Fensterbankschraube mit Linsenkopf und Absatz fir Abdeckkappe
ﬁ )

und Kunststoffscheibe
Werkstoff:  Edelstahl A2

Anwendungsbeispiele:
Befestigung von Alufensterbanken an Alu- und Holzfenstern

Artikel-Nr. d x Lange | zu Bohrspitzen- Dicht-
durchbohrende lange scheiben-@
Materialstérke Ip D

0211 714 220 4,2 x 20 bis 2,5 5,0 12x1,5

?
I

Kopf-@ Kopfhdhe Antrieb
dk k
7.8 2,9 @®FP72

=
.

500

Passende Bits:
Antrieb Artikel-Nr. Bezeichnung VPE

- 0702212025 | @ PZ2x 25 mm; 1/4" 12 )
Phillips 0702212050 | @ PZ 2 x50 mm: 1/4" £ 6,3 6 TN - e—

Abdeckkappen fiir RECA sebS Fensterbankschrauben

Artikel-Nr. Farbe RAL-Nr.
0590 125 125 | Silbergrau 7001
0590 128 125 | Mahagonibraun 8016
0590 126 125 | Tiefschwarz 9005
0590 12 125 Reinweil 9010

SN Y N X






Fir die Zusammenstellung der Packages und Montage-Kits hat Kellner & Kunz ganz besondere Kolleginnen und Kollegen ins Boot geholt. Menschen
mit Beeintrdchtigung haben auf diese Weise einen Arbeitsplatz gefunden und leisten Beachtliches: Ihre Null-Fehler-Quote ware auch fiir Angestellte
ohne Beeintrachtigung schwer zu schaffen. Geholfen ist beiden Seiten: Der logistische Aufwand, die einzelnen Packages — von der kleinsten Schraube
bis hin zu sperrigen Gitern — zusammenzustellen ist ndmlich umfangreich und erfordert héchste Prazision. Diese Tatigkeit lieBe sich nicht wirklich
automatisieren. Den Beschaftigten selbst wird eine neue Perspektive geboten: Im Dienstleistungszentrum Wels sind sie auch rdumlich ins Unternehmen
integriert und erleben ein ganz ,normales” vollwertiges Berufsleben. Das hebt den Selbstwert! Das Gebaude wurde dafir eigens baulich adaptiert.



SR =

ahnlich DIN 7504-N

RECA sebS-Sortiment
Stahl, verzinkt, Linsenkopf, Antrieb PH
Art.-Nr. 0956 211

35x95mm | 35x13mm | 35x16mm | 35x19mm | 39x13mm | 3,9x16 mm
fiir fiir fiir fiir fiir fiir
Materialstarke | Materialstarke | Materialstarke | Materialstarke | Materialstarke | Materialstarke
07-225mm | 0,7-225mm| 0,7-225mm | 0,7-2,25mm | 0,7-2,40 mm | 0,7 —2,40 mm
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0211 3595 02113513 02113516 02113519 02113913 02113916
100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick
3,9x 19 mm 3,9x25 mm 4,2 x 13 mm 4,2 x 16 mm 4,2 x 19 mm 4,2 x 25 mm
fiir fir fiir fiir fiir fiir
Materialstarke | Materialstarke | Materialstérke | Materialstarke | Materialstarke | Materialstarke
07-240mm| 0,7-240mm| 1,75-3,0mm| 1,75-3,0mm | 1,75-3,0 mm | 1,75 - 3,0 mm
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
02113919 0211 39 25 02114213 0211 42 16 021142 19 0211 42 25
100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick
4,8 x 13 mm 4,8 x 16 mm 4,8 x 19 mm 4,8 x 19 mm 4,8 x 22 mm 4,8 x 22 mm
fiir fir fiir fiir fiir fiir
Materialstarke | Materialstarke | Materialstérke | Materialstarke | Materialstarke | Materialstarke
1,75-44mm| 1,75-44mm| 1,75-44mm | 1,75-4,4mm | 1,75-4,4mm | 1,75 - 4,4 mm
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
02114813 021148 16 02114819 021148 19 0211 48 22 0211 48 22
100 Stiick 100 Stiick 50 Stiick 50 Stiick 50 Stiick 50 Stiick

s (s .
DIN 7504-K 2 DIN 7504-N RECA sebS-Sortiment
il

s

~DIN 7504-N = DIN 7564-P

RECA sebS = DIN 7504-K

Stahl, verzinkt, fiir 0,3 - 12 mm Materialstarke

Art.-Nr. 0956 214

RECA sebS = DIN 7504-K

4,2 x 16 fiir 4,8 x 19 fiir
arke 1,8 —3,0 mm arke 1,8 — 4,4 mm
Art.-Nr. 0214 42 16 Art.-Nr. 0214 48 19
150 Stiick 100 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-K

RECA sebS = DIN 7504-K

6,3 x 25 fiir 6,3 x 32 fiir
arke 2,0 — 6,0 mm arke 2,0 — 6,0 mm
Art.-Nr. 0214 63 25 Art.-Nr. 0214 63 32
40 Stiick 25 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-K
5,5 x 38 fiir
Materialstarke 1,8 — 12,0
mm
Art.-Nr. 0214 055 38
40 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-L
4,2 x 13 fiir
Materialstarke 1,8 — 3,0 mm
Art.-Nr. 0214 042 13
150 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-N TX
3,9 x 16 fiir
Materialstarke 0,75 —
2,4 mm
Art.-Nr. 0211 239 16
200 Stiick

RECA sebS ~ DIN 7504-N TX
4,2 x 19 fiir
Materialstarke 1,8 — 3,0 mm
Art.-Nr. 0211 242 19
150 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-N
3,5x 9,5 fiir
Materialstarke 0,75 — 2,25 mm
Art.-Nr. 0211 35 95
450 Stiick

RECA sebS ~ DIN 7504-N
3,9 x 13 fiir
Materialstarke 0,75 —
2,4 mm
Art.-Nr. 0211 39 13
250 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-N
4,2 x 16 fiir
Materialstarke 1,8 — 3,0 mm
Art.-Nr. 0211 42 16
175 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-N
4,8 x 19 fiir
Materialstarke 1,8 — 4,0 mm
Art.-Nr. 0211 48 19
100 Stiick

RECA sebS = DIN 7504-N

RECA sebS Minipoint

RECA sebS = DIN 7504-P

RECA sebS = DIN 7504-P

" v 3,9.x 19 fiir .
4,825 f 4x10f gt 4,2 %25
lstrke 1840 mm fe03-20mm|  MaErEtE 0T = | e s 0
Art-Nr. 0211 48 25 Art-Nr. 0211 003 910 o Nf‘l‘]zn‘l"; — Art-Nr. 0212 42 25
80 Stiick 300 Stiick A 0212 100 Stiick
200 Stiick
RECA sebS HOLZ-HOLZ-Sortiment
Br—amwwe Stahl, gelb verzinkt
Art.-Nr. 0956 217
Holz-Holz Holz-Holz Holz-Holz Holz-Holz
4x30 4 x35 4 x 45 4 x50
Art.-Nr. 0217 430 | Art.-Nr. 0217 435 | Art.-Nr. 0217 445 | Art.-Nr. 0217 4 50
250 Stiick 200 Stiick 125 Stiick 100 Stiick
Holz-Holz Holz-Holz Holz-Holz Holz-Holz
4 x 60 5x50 5x70 5x 80
Art.-Nr. 0217 460 | Art.-Nr. 0217550 | Art.-Nr. 0217570 | Art.-Nr. 0217 5 80
100 Stiick 75 Stiick 75 Stiick 75 Stiick

RECA Sortimente
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Technische Informationen und Anwendungshinweise der RECA sebS

In dieser Info werden dem Anwender einige Begriffe und
mechanische KenngréBen genannt, welche im Folgenden

beschrieben werden:

P

FQ:

M,: Anzugsdrehmoment [Nm] der Schraube.
t,: Materialdicke [mm] von Bauteil 1.

t: Materialdicke [mm] von Bauteil 2.

|

.~

Lange [mm] der Bohrspitze

Richtige Lange der Bohrspitze wahlen

Zugkraft [N], welche die Verbindung axial zur Schraubenachse belastet.
Scherkraft [N], welche die Verbindung senkrecht zur Schraubenachse belastet.

a N O
it
Ip<t1+'[Z Ipzt1+t2
\_ L
Falsch: Richtig:
Wird die Bohrspitze zu kurz gewahlt, entsteht Um eine sachgerechte Verbindung herzustellen,
ein Zwangsvorschub — keine sachgerechte Verbindung. muss die Bohrspitze langer sein als die zu verarbeitende Blechdicke.
Bohrspitzenlangen
Metall auf Metall Schrauben-@ d 29 (3539 | M4 | 42|48 | 50| 55| 60 | 63
mit Standard-Bohrspitze Bohrspitzenlange Ip 25 | 3,0 | 35 - 45 | 50 - 6,5 - 7,5
mit (iberlanger Bohrspitze Bohrspitzenlange Ip - - - - - - - | 135 - -
Minipoint (0211 003 910) Bohrspitzenldnge Ip - — — 2,5 — - — - - -
Holz auf Metall und Sonderformen Schrauben-@ d 39 | 40 | 42 | 45 | 48 | 55 | 63
Flligel sebS Bohrspitzenlange Ip 79 - 8,4 - 84 | 11,4 12,4
Flligel sebS mit Tellersenkkopf Bohrspitzenlange Ip - - - - - 1105] 105
mit reduzierter Bohrspitze Bohrspitzenlénge Ip - - - - | 45| - | 45
mit reduzierter Bohrspitze u. Hinterschnitt| Bohrspitzenlange Ip - - - - 3,5 | 45 -
Dachbauschrauben Bohrspitzenldnge Ip - - - - 4,5 - -
Spenglerdichtschrauben Bohrspitzenlénge Ip - - - | 45| - - -
Fensterbau Bohrspitzenldnge lp | 6,0 | 5,0 - - - - -
Fensterbank (0211 714 220) Bohrspitzenlange Ip - - 5,0 - - - -




Drehzahlen und Drehmomente zum Verarbeiten von RECA seb$S

Das sachgerechte Setzen der RECA sebS hangt neben der richtigen Schraubengiitenwahl entschei-
dend von der Verarbeitungsdrehzahl, und dem Anzugsdrehmoment ab:

Zu hoch gewahlte Drehzahl » Bohrspitze gliiht aus und erzeugt keine Bohrung.
Zu niedrig gewahlte Drehzahl » Bohrschraube erreicht keine optimale Bohrleistung.

Zu hoch gewahltes Drehmoment > Schraubenkopf kann beim Anziehen der Schraube abreifen.
Zu niedrig gewahltes Drehmoment » Schraube erzeugt keine optimale Verbindung.

Der Anpressdruck sollte bei allen Verschraubungen bei 100 N liegen.
Bedingt durch die hohen Drehzahlen sollten nur Schrauber mit Tiefenanschlag und Rutschkupplung verwendet werden.

Beispiel zur Auswahl einer RECA sebS bei bekannten Belastungen

Auf bestimmten Produkt-Infoseiten finden Sie mechanische Kennwerte der RECA sebS, welche Ihnen die Auswahl fiir einen bestimmten
Belastungsfall einer Verbindung ermdglichen soll.

Die angegebenen Zug- und Scherwerte gelten mit der Annahme, dass nicht die Schraube innerhalb der Verbindung versagt, sondern

dass sich das Blech (in der Regel Bauteil 2) tiber das Blechtreibgewinde auskniipft und somit zum Versagen der gesamten RECA seb$S
fiihrt.

Auslegung bei Zugbeanspruchung:

Es soll eine Profilschiene (35 x 20 x 2 mm) aus St 37 an ein .
Vierkantrohr (35 x 35 x 2 mm) aus St 37 mit einer RECA sebS Vierkantrohr 35 x 35 x 2 mm
mit Sechskantkopf und Bund (Art.-Vornr. 0214) befestigt werden.

]

In der Profilschiene soll ein Rollentrager gefiihrt werden. Die
Schraube ist ausschlieBlich in axialer Richtung belastet und die 7 d
Zugkraft pro Schraube wurde mit F, = 1250 N ermittelt.

Um den geeigneten Schraubendurchmesser d zu ermitteln, geht
man in Tabelle 2 mit bekannten Werten:

Rollentrager

Materialdicke Profilschiene t,=2mm
Materialdicke Vierkantrohr t, = 2 mm

Ermittelte Zugkraft pro Schraube F, = 1250 N ergibt sich beim
Schraubendurchmesser d = 6,3 mm eine zuldssige Zugkraft von
F, . =1350N.

Zazul —

Da die Bedingung F, < F,  erfillt ist, kann die Verbindung mit
einer RECA sebS mit Sechskantkopf und Bund (Art.-Vornr. 0214),
Nenndurchmesser 6,3 mm, ausgefiihrt werden.

Profilschiene 35 x 20 x 2 mm

\_ _/
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Auslegung bei Scherbeanspruchung:

Nebenstehende StoBblechverbindung soll mit einer RECA sebS

Linsenkopf (Art.-Vornr. 0211) verschraubt werden. Das Deckblech
(Bauteil 1) hat eine Materialdicke von t; = 1 mm, das Grundblech
(Bauteil 2) t, = 1,5 mm. Beide Bleche sind aus St 37. StoBblechverbindung
) _ Bauteil 1
Die Querkraftbeanspruchung pro Schraube wird mit Fq = 950 N r L = 1 = f/ !
angegeben. e [
Der geeignete Schraubendurchmesser d ergibt sich nach Tabelle 2 / 5 =
mit den Vorgaben: Bauteil 2 ) ll
Materialdicke Deckblech t; = 1,0 mm - .@d
Materialdicke Grundblech t, = 1,5 mm \_

Ermittelte Querkraft F, pro Schraube = 950 N, mit d = 4,2 mm mit einer zuldssigen Scherkraft von Fo.u = 1400 N.

Da die Bedingung F, < F, erfilltist, kann die Verbindung mit einer RECA sebS Linsenkopf (Art.-Vornr. 0211), Nenndurchmesser
4,2 mm, ausgeflhrt werden.

Kombinierte Scher- und Zugbeanspruchung

Bei kombinierter Beanspruchung, d. h. gleichzeitigem Wirken der Scher- und Zugkréfte, sind alle angegebenen
zulassigen Krafte nach den folgenden Formeln abzumindern:

Zulassige reduzierte Scherkraft Foeq = Zuldssige reduzierte Zugkraft F,

FQ,zu\ FZ,zu\
FZ FQ,ZU\ FQ FZ,ZU\
1 - FQ X l:Z,zu\ 1 - FZ X FO,ZU\
Fu Fg: aus Beanspruchung der Verbindung resultierende Krafte

F2ar Foui zuldssige Beanspruchung resultierend aus Materialdicken und Anordnung der Bauteile



Passendes Zubehor;

RECA Torx Bit
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RECA Pozidriv Bit
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RECA Phillips Bit
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RECA Schlitz Bit
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RECA Impakt PH Bit
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RECA Impakt PZ Bit
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RECA Impakt TX Bit
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RECA Impakt ISK Bit
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RECA Bit-Set Universal
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RECA Bit-Set TX/PZ/PH

Artikel-Nr. 0702 930 082

RECA Bit-Set Torx
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RECA Bit-Set TX/PZ/PH
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RECA Impakt Bit-Set TX

RECA Impakt Bit-Set PH/TX

RECA Impakt Bit-Set PH/PZ/TX/SW

T HBHRT

RECA Impakt Bit-Set PH/PZ/TX
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RECA Square-Drive Bit
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RECA Inox Bit-Set's
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RECA Bithalter
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RECA Bithalter Bit-Click
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